
We know how.

Swiss  
made  

www.leister.com

2019/2020
PLASTIC WELDING 

Construction de 
réservoirs et d’appareils

Appareils d’extrusion et 
appareils de soudage 
manuel à air chaud
Le bon choix pour le spécialiste



2



3

Chère cliente Leister, cher client Leister,

La qualité et le succès de votre travail sont largement influencés par le choix des machines et des 

appareils. C'est pourquoi nous proposons des solutions sur lesquelles vous pouvez compter à 

tout moment et avec lesquelles vous pouvez être assuré(e) de générer de la valeur ajoutée.

Notre objectif est de dépasser vos attentes. Tous nos appareils et toutes nos machines sont 

conçus et fabriqués en Suisse, la plus haute qualité et l'innovation étant pour nous des priorités. 

Nous comptons sur plus de 70 ans d'expérience dans les domaines du soudage des matières 

plastiques et de la chaleur industrielle et nous nous reposons constamment là-dessus. En con-

tact direct avec vous dans votre atelier, sur le chantier ou via les médias sociaux, nous obtenons 

les apports nécessaires que nous pouvons intégrer dans la génération suivante d'appareils. Nos 

ingénieurs et designers convertissent vos suggestions en produits uniques qui répondent à vos 

besoins en combinaison avec les dernières technologies. Nous attachons une importance par-

ticulière à la fonctionnalité, à l'ergonomie et à la robustesse. Vous pouvez ainsi compter sur un 

dispositif de soudage fiable dans toutes les situations et tous les environnements.

Nous disposons d’un réseau de distribution et de service mondial dense pour pouvoir répondre à 

vos demandes rapidement et en toute simplicité. Grâce à nos distributeurs compétents et à nos 

sociétés, nous vous garantissons un accès à nos prestations de service dans le monde entier.

Découvrez dans les pages suivantes comment Leister et sa large gamme de produits peuvent 

vous aider dans votre travail. Vous trouverez également beaucoup d'informations utiles sur le 

soudage des matières plastiques dans notre brochure. Motivés par notre ligne directrice « Leis-

ter. Nous savons faire », nous aimerions partager avec vous nos vastes connaissances et notre 

expérience pour vous faciliter le travail. 

Je vous souhaite une agréable lecture !

Reto Britschgi

Chef de produit Fabrication en plastique
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Assemblage thermique des matières 
plastiques
Le soudage des matières plastiques nécessite une concordance 
entre les trois paramètres de soudage température, pression 
et vitesse. Contrairement aux autres méthodes d'assemblage, 
avec le soudage on peut obtenir une grande résistance et une 
soudure forte et homogène. Les assemblages des matières 
plastiques sont extrêmement robustes et absolument étanches 
lorsqu'ils sont fabriqués correctement. De plus, ils peuvent être 
réparés sans perdre de leur résistance. 

Soudage par balancement au gaz chaud 
(WF)
Le soudage par balancement au gaz chaud est surtout utilisé 
dans les endroits difficilement accessibles et pour les soudu-
res courtes. Les matières plastiques amorphes (en particulier le 
PVC) sont de préférence traitées avec cette technique de soudage. 
Vérifiez en particulier lors du soudage manuel que la pression 
s’exerce de façon homogène et que la vitesse est constante.

Pressez le fil verticalement de la main sur le joint pendant le 
processus de soudage. La force appliquée dépend du matériau 
de base choisi et de la dimension du fil de soudure. Laissez 
agir la chaleur sortant de la buse tubulaire alternativement dans 
un mouvement de balancement dans la direction du soudage 
sur le fil de soudure et le joint, jusqu'à la fin de la soudure. Si la 
réalisation est correcte avec la bonne température et la pression 
adaptée, un ourlet soudé apparaît sur les deux côtés du cordon 
de soudure sous la forme d’un double bourrelet homogène.

Soudage en filière au gaz chaud (WZ)
Pour le soudage en filière au gaz chaud on a besoin d’une buse 
de soudage rapide, qui correspond à la forme du matériau de 
remplissage. Le procédé est plus rapide, plus homogène et 
par conséquent plus efficace que le soudage par balancement. 
De plus, les profils de coupe transversale plus grande du fil de 
soudage peuvent être traités en un seul passage. Cela entraîne 
moins de contraintes résiduelles et donc un effort de soudage 
plus faible.

Tenez l'appareil d'une main et enfoncez le fil de soudure dans 
la buse avec l'autre. Avec la conception de la buse on sépare 
le gaz chaud qui, de cette façon, chauffe à la fois le matériau 
de base et le matériau de remplissage. Ce dernier est conduit 
à travers une chambre de préchauffage et est plastifié un peu 
avant l’assemblage des deux matériaux. La languette de pressi-
on au bout de la buse est responsable de la force d’assemblage. 
Après le processus de soudage, vous pouvez travailler l’ourlet de 
soudure qui est apparu avec un grattoir approprié.

Soudage par extrusion au gaz chaud 
(WE)
Dans le cas d’une épaisseur de paroi de plus de 6 mm environ, 
le soudage par extrusion au gaz chaud est préférable au souda-
ge en filière au gaz chaud. Par rapport au soudage manuel, en 
cas de soudage par extrusion, on peut s’attendre à des temps 
de travaux plus courts, une résistance plus grande, et une tensi-
on résiduelle plus faible. Cela conduit à une plus grande sécurité 
des processus et à une plus grande efficacité.

Pour la réalisation vous avez besoin d’un patin de soudage ap-
proprié à la géométrie de soudage et d’un produit d’apport de 
soudage qui est constitué du même matériau que le matériau de 
base et qui est plastifié dans l’extrudeuse. 

Portez les surfaces de la soudure à assembler à l'état thermo-
plastique pour commencer à l’aide de l’air chaud. Pressez direc-
tement l'extrudat avec le patin de soudage sur les surfaces ou 
dans le joint. Selon la position de travail, vous devez appliquer 
une pression élevée différente. La vitesse de soudage est déter-
minée par la quantité d'extrudat produit et par les dimensions de 
la soudure. De plus,elle doit correspondre au préchauffage du 
matériau de base.

Produit d’apport du 
soudage

Pression de serrage

Matériau de base

Buse de soudage
Mouvement de 
balancement
Préchauffage

Direction de travail

Produit d’apport du 
soudage

Pression de serrage

Matériau de base

Buse de soudage
Buse de soudage 
en filière
Préchauffage

Direction de travail

Buse de soudage

Préchauffage

Matériau de base
Extrudeuse à vis

Pression de serrage

Produit d’apport du 
soudage

savoir-faire

FUSION 2, compact et performant
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Paramètres de soudage pour un soudage manuel
Basé sur DVS 2207-3

Processus de 
soudage

Matériaux Abréviations Température des 
gaz chauds 1)

Flux volumique de 
gaz chauds 2)

Vitesse de soud-
age 3)

Force de soudage (N) avec câble de 
diamètre ø

°C l/min mm/min 3 mm 4 mm

Soudage manuel 
(WF)

Polyéthylène haute 
densité PE-HD 4) 300 … 320 40 … 50 70 … 90 8 … 10 20 … 25

Polypropylène, Types 
1, 2, 3 PP-H; PP-B; PP-R 305 … 315 40 … 50 60 … 85 8 … 10 20 … 25

Polychlorure de vinyle 
non plastifié PVC-U 330 … 350 40 … 50 110 … 170 8 … 10 20 … 25

Polychlorure de vinyle 
surchloré PVC-C 340 … 360 40 … 50 55 … 85 15 … 20 20 … 25

Polyfluorure de vinylidène PVDF 350 … 370 40 … 50 45 … 50 15 … 20 25 … 30

Acrylonitrile butadiène 
styrène ABS 6) 350 S/O S/O S/O S/O

Polycarbonate PC 6) 350 S/O S/O S/O S/O
Polyamide PA 6) 400 S/O S/O S/O S/O
Téréphtalate de polybu-
tylène PBT 6) 350 S/O S/O S/O S/O

Polyéthylène basse 
densité PE-LD 6) 270 S/O S/O S/O S/O

Polyuréthane PUR (Thermoplas-
tique) 6) 300 S/O S/O S/O S/O

XENOY XENOY PC/PBTB 6) 350 S/O S/O S/O S/O
Polychlorure de vinyle 
plastifié PVC-P 6) 350 S/O S/O S/O S/O

Polyéthylène téréphtalate 
glycolisé PETG 6) 200 … 215 S/O S/O S/O S/O

Soudage par traits 
(WZ)

Polychlorure de vinyle PE-HD 300 … 340 45 … 55 250 … 350 15 … 20 25 … 35
Polypropylène, Types 
1, 2, 3 PP-H; PP-B; PP-R 300 … 340 45 … 55 250 … 350 15 … 20 25 … 35

Polychlorure de vinyle 
non plastifié PVC-U 350 … 370 45 … 55 250 … 350 15 … 20 25 … 35

Polychlorure de vinyle 
surchloré PVC-C 370 … 390 45 … 55 180 … 220 15 … 25 30 … 35

Polyfluorure de vinylidène PVDF 365 … 385 45 … 55 200 … 250 15 … 25 30 … 35

 Polyéthylènechlorotriflu-
oroéthylène E/CTFE 5) 350 … 380 5) 50 … 60 5) 220 … 250 10 … 15 S/O

 Éthylène propylène 
fluoré FEP 380 … 390 50 … 60 60 … 80 10 … 15 S/O

Tétrafluoroéthylène-éther 
de méthylvinyl perfluoré MFA 395 … 405 50 … 60 60 … 80 10 … 15 S/O

Perfluoroalkoxyalcane PFA 400 … 410 50 … 60 70 10 … 15 S/O

1)	 Mesuré à 5 mm dans la buse, au centre de l’ouverture de la buse.
2)	 Volume d’air froid aspiré à la pression ambiante.
3)	 Selon le diamètre du matériau de soudage et la géométrie de la rainure de soudage.
4)	 PE 63, PE 80, PE 100
5)	 Azote recommandé
6)	 Paramètres empiriques LEISTER

Remarque :
Les paramètres de soudage mentionnés sont susceptibles de varier en fonction de la 
température ambiante et de la configuration du matériau.
Il convient de réaliser des soudures d’essai et d’ajuster les paramètres en conséquence ! 
Leister dégage toute responsabilité en cas de soudage de mauvaise qualité !
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Paramètres de soudage pour un soudage par extrusion
Basé sur DVS 2207-4

Processus de 
soudage

Matériaux Abréviations Température du 
matériau 1)

Température des gaz 
chauds 2)

Flux volumique de gaz 
chauds 3)

Vitesse de soudage 
5)

°C °C l/min mm/min

Soudage par extrusi-
on (WE)

Polyéthylène haute 
densité PE-HD 4) 210 … 230 210 … 300 300 300

Polypropylène, Types 
1, 2, 3 PP-H; PP-B; PP-R 210 … 240 210 … 300 300 300

Polychlorure de vinyle 
non plastifié PVC-U 190 … 200 330 … 360 300 300

Polychlorure de vinyle à 
résistance au choc PVC-HI 170 … 180 280 … 340 300 300

Polychlorure de vinyle 
surchloré PVC-C 195 … 205 300 … 360 300 300

Polyfluorure de vinylidène PVDF 240 … 260 280 … 350 300 300

Polyamide 6 6) PA 6 280 315 300 300
Polycarbonate 6) PC 270 315 270 300
Acrylonitrile butadiène 
styrène 6) ABS 265 300 150 300

Polystyrène 6) PS 245 280 300 300
Polypropylène éthylène 
propylène terpolymère 6) PP-EPDM 200 … 230 200 … 290 300 300

Polyuréthane 
(Thermoplastique) 6) 7) PUR 180 260 … 300 300 300

1)	 Mesuré à l’aide d’un thermomètre avec insert au niveau de la sortie d’extrusion de 
l’extrudeuse manuelle.
2) 	 Mesuré à 5 mm dans la buse, au centre de l’ouverture de la buse.
3) 	 Volume d’air froid aspiré à la pression ambiante.
4) 	 PE 63, PE 80, PE 100
5) 	 Selon le préchauffage
6) 	 Paramètres empiriques LEISTER
7) 	 La baguette à souder doit faire l’objet d’un préséchage.

Remarque :
Les paramètres de soudage mentionnés sont susceptibles de varier en fonction de la 
température ambiante et de la configuration du matériau.
Il convient de réaliser des soudures d’essai et d’ajuster les paramètres en conséquence ! 
Leister dégage toute responsabilité en cas de soudage de mauvaise qualité !
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En plus de la non-conformité des paramètres de soudage, les 
défauts suivants peuvent entraîner des creux, des vacuoles et 
une mauvaise qualité de soudage:

•• une température trop élevée
•• Une humidité résiduelle dans le produit d’apport de soudage
•• une humidité de l’air élevée
•• des mains humides
•• un patin de soudage trop froid
•• une matière plastique de mauvaise qualité

 

Les surfaces rugueuses de la soudure peuvent donc résulter du 
fait que…

•• …le patin de soudage est trop court.
•• …le patin de soudage est trop froid.
•• …�la surface sur laquelle le patin de soudage glisse est trop 

rugueuse.

mauvais exemple bon exemple

Le matériau de base et les produits d’apport de soudage en 
polyoléfine peuvent absorber l'humidité. Plus la soudure est 
épaisse, plus ces phénomènes se produisent de façon forte. 
Par conséquent vous devez stocker les matériaux dans un end-
roit sec et dans leur emballage d'origine. Veillez à empêcher les 
différences de températures entre les parties du soudage afin 
d'éviter la formation de condensation. Il s’agit de souder en plu-
sieurs étapes de travail de grandes épaisseurs de soudure.

savoir-faire

Défauts du soudage 

La formation de vacuoles est causée par un refroidissement trop 
rapide des grandes coupes transversales de soudure.

produit de soudage plastique et 
chaud

Formation d'une 
couche de bordure 
solide

Refroidissement

Une dé-
pression 
apparaît

Refroidissement

Espaces de creux 
dans le joint soudé
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Le soudage à balancement au gaz chaud, le soudage en filière 
au gaz chaud et le soudage par extrusion au gaz chaud peuvent 
être utilisés dans de nombreux domaines:

La construction de réservoirs en général
Les récipients et les réservoirs sont fabriqués de préférence en 
matière plastique. Selon le support de stockage, ils présentent 
d'importants avantages par rapport aux matériaux métalliques.

Galvanoplastie
Les processus de galvanoplastie sont généralement effectués 
avec des produits chimiques. Les salles de bain doivent en outre 
être résistantes contre les influences thermiques et électriques.

Gestion de l’eau
Les infrastructures d’eau douce et d’eaux usées doivent satisfai-
re des exigences élevées en matière d’hygiène et de corrosion. 
Les thermoplastiques présentent à cet égard une tenue durable.

Ventilation
Les systèmes de ventilation dans les environnements industriels 
favorisent souvent les milieux agressifs. Ce n'est qu'avec le plas-
tique approprié qu'une solution à long terme est possible.

Industrie maritime
Les bateaux, les ailerons et les passerelles flottantes en polyolé-
fine sont auto-flottants, extrêmement robustes et résistants à 
l'eau salée.

Aquaculture, serres
Les installations pour l'aquaculture et les serres sont très exi-
geantes en ce qui concerne les germes, les champignons et 
les influences chimiques. Les récipients et les conduites doivent 
être scellés de façon étanche et peuvent être stérilisés.

Construction de canalisation
Pour les canalisations du secteur sans pression, de même que 
dans le cas des enveloppes tubulaires pour les canalisations de 
longue distance, on utilise de préférence du polyéthylène. Il est 
très robuste contre les sollicitations mécaniques et il peut être 
traité de manière extrêmement flexible.

Réparation des plastiques
Les travaux de réparation spécialisés sur les thermoplastiques 
ramènent 100%.de la fonction d'origine.

Champs d'application

Bain de galvanoplastie en polypropylène
© Collini www.collini.eu

Réservoir de stockage en polyéthylène Bateaux de travail en polyéthylène
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thermocouple

controller 

heating elementpower electronic

potentiometer

feedback loop

close-loop

heating elementpower electronic

open-loop

potentiometer

•• Régulé
•• Peu d’expérience de soudage nécessaire
•• Affichage intégré et sonde de température
•• �Température précise indépendante des facteurs environne-
mentaux ou de la qualité de la source de tension -> sécurité 
du processus

•• Conforme au DVS (Association allemande de soudage)

Système en boucle fermée (régulé) Système de boucle ouverte (contrôlé)

•• Contrôlé
•• Davantage d’expérience de soudage est nécessaire
•• Ni affichage ni sonde de température
•• �La température dépend des facteurs environnementaux et de 
la source de tension

WELDPLAST - Système en boucle 

fermée (closed loop system)

FUSION - Système de boucle ouverte 

(open loop system)

WELDPLAST FUSION

WELDPLAST S2 FUSION 3 C





Vos avantages Leister en un coup d'œil:

Composants de l'appareil

Composants robustes et résistants à la corrosion

Résistance élevée au soudage et performances excellentes

Résistances durables

Conception ergonomique

Commande intuitive

Fabriqué en Suisse

Service

Tout chez le même fournisseur grâce à une large gamme

Réseau de distribution dense avec des délais de livraison 
courts

Suivi et présentation des appareils par nos commerciaux

Contrôle complet de la qualité avant la livraison

Prestations de réparation et de service rapides

Longue garantie de pièces détachées en cas d'obsolescence 
de 7 ans
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Construction de réservoirs et d’appareils

Vue d’ensemble des extrudeuses manuelles
FUSION 1
WELDPLAST S6
WELDPLAST S4
WELDPLAST S2 / S2 PVC
WELDPLAST S1
FUSION 3 / 3C
FUSION 2
WELDPLAST 200-i / 600-i
Accessoires généraux des extrudeuses manuelles

Appareils manuels

TRIAC ST 
TRIAC AT
HOT JET S
WELDING PEN R / WELDING PEN S
AIRSTREAM ST
ROBUST
DIODE PID / DIODE S
MINOR
LABOR S
Accessoires d’appareils manuels
Cordons de soudure

Système de purification de l'air, en Espagne. Matériel: HDPE

Le Wave House, San Diego. Matière: PVC

Electroplating réservoir, Turquie. Matériel: PP
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1 1 1 1 2 2 2 3

20 21 22 / 23 24 25 / 26 25 / 26 27 18 / 19

6.05.54.53.52.51.50.5 5.04.03.02.01.00.0

WELDPLAST S1

WELDPLAST S2

WELDPLAST S4

FUSION 3

FUSION 3C

FUSION 2

WELDPLAST S6

15 – 25

8 – 15

15 – 25

25 – 35

15 – 25

5 – 8

4 – 8

FUSION 14 – 8

A chaque application, le bon appareil

Les extrudeuses manuelles LEISTER diffèrent par la nature du contrôle de processus, de la quantité extrudée et 

de leur conception. Pour obtenir des résultats de soudage optimaux, il est important de choisir le bon appareil. 

Les critères de sélection décisifs sont les suivants : les plastiques à transformer, l'épaisseur de l’objet à souder, les 

exigences liées au produit et les connaissances du soudeur. Les deux tableaux suivants servent de guide pour la 

sélection. Le partenaire commercial de LEISTER sera ravi de vous aider avec des informations plus détaillées.

Comparaison de produits

Extrudeuse manuelle régulée numériquement
Extrudeuse manuelle à  

chauffage par air

Type d’appareil WELDPLAST S6 WELDPLAST S4 WELDPLAST S2 WELDPLAST S1 FUSION 3 FUSION 3C FUSION 2 FUSION 1

Débit (HDPE)  kg / h 3.9 – 6 1.5 – 4 0.6 – 2.3 0.2 – 0.8 1.8 – 3.6 1.8 – 3.6 1.3 – 1.8 0.2 – 0.8

Matériau HD-PE, PP HD-PE, PP HD-PE, PP, PVC PE, PP, PVC, etc. HD-PE, PP HD-PE, PP HD-PE, PP PE, PP

Epaisseur de paroi  mm 15 – 40  8 – 35 4 – 20 4 – 10 8 – 25 8 – 25 6 – 15 4 – 10

Cordon de soudure  mm  4 – 5 3 – 4 / 4 – 5 3 – 4 3 – 4 3 – 4 / 4 – 5 3 – 4 / 4 – 5 4 3 – 4

Poids  kg 14 8.7 5.8 4.7 7.2 6.9 5.9 3.4

Longueur  mm 821 560 450 435 690 588 450 435

Tension  V~ 230 230 230 230 / 120 230 230 230 230

Extrudeuse à vis oui oui oui oui oui oui oui oui

Construction de réservoirs

Construction de conduites

Décharge/génie civil

Soufflerie sans balais oui oui oui oui non non non non

Remarques

Page du catalogue

Vue d’ensemble du débit des extrudeuses manuelles (kg / h)

 très adapté 	  adapté 	  inadapté	 1: Températures Air et Plast contrôlées électroniquement avec affichage intégré.
			   2: Température de l'extrudeuse chauffée à l'air chaud contrôlée manuellement.
			   3: Extrudeuse à air chaud, température de l'air contrôlée électroniquement avec affichage intégré.

Epaisseur de paroi (idéal)  mm
	 Min
	 Max
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3

1

2

1

2

3

4

4

Tout simplement génial – FUSION 1

Notre objectif, c’est votre satisfaction. C’est pourquoi nous développons des dispositifs de soudage adaptés à vos 

souhaits et à vos besoins. Et bien sûr avec la qualité LEISTER habituelle. Le design compact du FUSION 1 offre 

une plus grande maniabilité lors du soudage. La poignée montable optimale garantit une plus grande flexibilité. Le 

soudage par extrusion tout simplement génial – FUSION 1.

Extrudeuse manuelle régulée numériquement

FUSION 1

Forme droite:
un design compact pour plus de mani-
abilité dans les espaces réduits

Amenée du fil des deux côtés: 
pour plus de flexibilité lors du soudage

Lumière LED: 
pour éclairer la zone de soudage

Poignée: 
peut être montée pour le soudage à 
une main
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 30  

163.793

163.778

163.780

163.779

163.782

163.784

163.785

163.786

162.665

Accessoires généraux

Extrudeuse manuelle régulée numériquement

FUSION 1

•• Régulation: température de l’air automatiquement régulée
•• Dispositif de suspension: souder plus longtemps sans 
efforts en suspendant l’appareil

•• Compact et fin: grâce au conduit d’air intégré

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 1200
Matériaux PE, PP

Fil à souder mm 3 – 4

Production  3 HDPE kg / h 0.2 – 0.5

Production  4 HDPE kg / h 0.3 – 0.8

Dimensions (L x l x H) mm
435 × 90 × 133 
(236 avec poignée)

Poids  kg 3.4

Label de conformité

Classe de protection I

N° d’article:  
162.800 	 FUSION 1, 230 V / 1200 W, avec prise européenne
163.165 	 FUSION 1, 230 V / 1200 W, avec prise CEE

Fournis dans la livraison : FUSION 1, mallette, patin de soudage, clé Allen, mode 
d’emploi, poignée

FUSION 1 – plus de flexibilité lors du soudage grâce à un  
design compact.

Accessoires FUSION 1

Patin de soudage CL14 IA

Patin de soudage K5/6 IA

Patin de soudage K8/10 IA

Patin de soudage K12 IA

Patin de soudage d’angle AK-10 70°

Patin de soudage d’angle AK-10 30°

Patin de soudage d’angle AV-10 30°

Patin de soudage brut IA

Manchon d'isolation



20 www.leister.com

 30 

 

 

 

 

146.239
146.240

146.241
146.706
146.242
145.899

146.245
146.246
146.247

146.232
146.233
146.234

146.644
146.646
146.652

146.230
146.218

117.055

136.859

117.790

149.744

Extrudeuse manuelle régulée numériquement

WELDPLAST S6

•• Débit vérifié 6 kg/h
•• Puissance maximale de préchauffage
•• Poignée de roue de guidage réglable
•• Soufflerie à air chaud sans entretien
•• Affichage multifonction

Accessoires WELDPLAST S6

Grâce à la poignée pratique de la roue de guidage, la  
WELDPLAST S6 se manie facilement.

WELDPLAST S6 : Le roi du débit.

En matière de débit, la WELDPLAST S6 représente le 

partenaire idéal, avec 6 kg/h. Son volant de guidage 

innovant permet de travailler dans toutes les positions 

de soudure. Il sert également de support pour outils et 

de fixation pour suspension de câble.

Accessoires généraux

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 4600

Matériau PE / PP

Cordon de soudure mm  4 ou  5
Débit kg / h 3.9 – 6.0

Dimensions (L × l × H) mm 821 × 116 × 240

Poids kg 14

Marque de conformité

Classe de protection I

N° d’article:
134.318	 Extrudeuse manuelle WELDPLAST S6, 230 V / 4600 W,  
	 avec prise EURO 32 A

Fournis dans la livraison: WELDPLAST S6, patin de soudage pour recouvrement,
Coffre d’outils

Patins de soudage complets
Brut 54 × 40 × 52 mm
Brut 74 × 50 × 58 mm

Recouvrement 25 mm
Recouvrement 30 mm
Recouvrement 35 mm
Recouvrement 40 mm

Soudure en V 20 mm
Soudure en V 25 mm
Soudure en V 30 mm

Soudure d’angle 20 mm (a = 14 mm*)
Soudure d’angle 25 mm (a = 17.5 mm*)
Soudure d’angle 30 mm (a = 21 mm*)

Soudure de coin à l’exterieur 10 mm
Soudure de coin à l’exterieur 12 mm
Soudure de coin à l’exterieur 15 mm

Soudure de coin  14 mm
Soudure de coin  20 mm

* a = Epaisseur de la soudure

Grande buse de préchauffage, 35 mm

Buse de préchauffage XL, 50 mm

Conduite d’air chaud de côté

Manchon d'isolation WELDPLAST S6
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146.239
146.240

146.241
146.706
146.242
145.899

146.243
146.244
146.245
146.246
146.247

146.525
146.231
146.232
146.233
146.234

146.642
146.644
146.646
146.652

146.230
146.218

144.904 

145.704 

117.064

117.065

117.053
117.518
141.177

149.723

Extrudeuse manuelle régulée numériquement

WELDPLAST S4

WELDPLAST S4 : 
Compacte et ergonomique.

l’extrudeuse manuelle WELDPLAST S4 est sans précé-

dent avec son moteur sans entretien pour la production 

d’air de préchauffage. Grâce à son système d’entraîne-

ment puissant, un débit allant jusqu’à 4 kg/h est garanti.

Accessoires WELDPLAST S4

La puissante WELDPLAST S4 à l’oeuvre.

•• La conception compacte du boîtier réduit le bruit et garantit un  
	 refroidissement parfait de l’électronique et de l’entraînement
•• Microprocesseur pour la régulation du soudage et le contrôle  

	 de l’appareil
•• Menu avec modes de fonctionnement
•• Entrée du fil sans torsion des deux côtés
•• Soufflerie sans entretien

Accessoires généraux

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 3680

Matériau PE / PP

Fil de soudage mm  3 – 4 /  4 – 5 mm
Débit kg / h 1.5 – 4.0

Dimensions (L × l × H) mm 560 × 110 × 300

Poids kg 8.7

Label de conformité

Classe de protection I

N° d’article : 
116.948	 WELDPLAST S4, 230 V / 3680 W, 3 – 4 mm, prise européenne 
	 Fournis dans la livraison: WELDPLAST S4, patin de soudage brut,  
	 buses de préchauffage (grandes, moyennes et petites), mallette d’outils
146.813	 WELDPLAST S4, 230 V / 3680 W, 4 – 5 mm, prise européenne 
	 Fournis dans la livraison: WELDPLAST S4, patin de soudage K 15,  
	 buses de préchauffage moyennes, mallette d’outils

Patins de soudage complets
Brut 54 × 40 × 52 mm
Brut 74 × 50 × 58 mm

Recouvrement 25 mm
Recouvrement 30 mm
Recouvrement 35 mm
Recouvrement 40 mm

Soudure en V 12 mm
Soudure en V 15 mm
Soudure en V 20 mm
Soudure en V 25 mm
Soudure en V 30 mm

Soudure d’angle 12 mm (a = 8.5 mm*)
Soudure d’angle 15 mm (a = 10 mm*)
Soudure d’angle 20 mm (a = 14 mm*)
Soudure d’angle 25 mm (a = 17.5 mm*)
Soudure d’angle 30 mm (a = 21 mm*)

Soudure de coin à l’exterieur 8 mm
Soudure de coin à l’exterieur 10 mm
Soudure de coin à l’exterieur 12 mm
Soudure de coin à l’exterieur 15 mm

Soudure de coin  14 mm
Soudure de coin  20 mm

* a = Epaisseur de la soudure

Tête d’angle 45°  

Tête d’angle 90° 

Attention ! Il faut utiliser des patins de 
soudage avec conduit d’air intégré. 

Conduite d’air chaud de côté

Conduite d’air chaud en haut

Petite buse de préchauffage, 20 mm
Buse de préchauffage moyenne, 25 mm
Grande buse de préchauffage, 35 mm

Manchon d'isolation WELDPLAST S4
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Extrudeuse manuelle régulée numériquement

WELDPLAST S2

Extrudeuse manuelle régulée numériquement

WELDPLAST S2 PVC

•• Optimisée pour PVC-U
•• Parfaite qualité de soudure
•• Menu pour extrusion PVC
•• Protection contre la corrosion
•• Mode Veille sécurisé

•• Soufflerie sans entretien
•• Parfaite qualité de soudure
•• Affichage multifonction
•• Ergonomique et maniable
•• Application couronnée de succès dans le monde entier

WELDPLAST S2 / S2 PVC : La maitresse reference.

Le WELDPLAST S2 est une pièce de maître avec technique de toute dernière génération. Son aspect extérieur 

satisfait les plus hautes exigences en fonctionnalités et design et sa conception technique les exigences élevées en 

matière de matériau à extruder. Le WELDPLAST S2 PVC a été spécialement conçu pour répondre aux exigences 

spécifiques de l’extrusion de PVC. De parfaites résistances des cordons de soudure et une protection contre la 

corrosion intégrée en font le partenaire fiable d’aujourd’hui et de demain.

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 3000

Matériau
PE / PP  
Autres matériaux sur demande

Cordon de soudure mm  3 ou  4

Débit  3 mm kg / h PE: 0.6 – 1.3 | PP: 0.5 – 1.2

Débit  4 mm kg / h PE: 1.0 – 2.0 | PP: 0.9 – 2.0

Dimensions (L × I × H)	 mm 450 × 98 × 260

Poids kg 5.8

Marque de conformité

Classe de protection I

N° d’article:
127.215	 WELDPLAST S2, 230 V / 3000 W, prise européenne

Fournis dans la livraison : WELDPLAST S2, patin de soudage brut, mallette d’outils

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 3000

Matériau
PVC-U, PE, PP 
Autres matériaux sur demande

Cordon de soudure mm  3 ou  4

Débit  3 mm kg / h PVC-U: 0.9 – 1.7 | PE: 0.6 – 1.3

Débit  4 mm kg / h PVC-U: 1.5 – 2.7 | PE: 1.0 – 2.3

Dimensions (L × I × H)	 mm 450 × 98 × 260

Poids kg 5.8

Marque de conformité

Classe de protection I

N° d’article: 
135.724	 WELDPLAST S2 PVC, 230 V / 3000 W, PVC, prise européenne

Fournis dans la livraison : WELDPLAST S2 PVC, 3 buses de préchauffage, patin de 
soudage brut (Nº d’article: 146.236), mallette d’outils
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146.239
146.240

146.241
146.706
146.242

146.248
146.249
146.243
146.244

146.235
146.236
146.525
146.231

146.642
146.644
146.646
146.652

146.230
146.218

133.850

La WELDPLAST S2 permet 
des soudures parfaites.

Le soudage est facilité dans 
les positions difficiles: grâce 
à la tête angulaire à 45° de 
la WELDPLAST S2. 
(Accessoire)

Accessoires WELDPLAST S2 Accessoires WELDPLAST S2 PVC

Soudage simple même des rayons intérieurs.Le WELDPLAST S2 pratique en utilisation.

Accessoires généraux

Patins de soudage complets
Brut 54 × 40 × 52 mm
Brut 74 × 50 × 58 mm

Recouvrement 25 mm
Recouvrement 30 mm
Recouvrement 35 mm

Soudure en V 5 / 6 mm
Soudure en V 8 / 10 mm
Soudure en V 12 mm
Soudure en V 15 mm

Soudure d’angle 5 / 6 mm (a = 4.2 mm*)
Soudure d’angle 8 / 10 mm (a = 7 mm*)
Soudure d’angle 12 mm (a = 8.5 mm*)
Soudure d’angle 15 mm (a = 10 mm*)

Soudure de coin à l’exterieur 8 mm
Soudure de coin à l’exterieur 10 mm
Soudure de coin à l’exterieur 12 mm
Soudure de coin à l’exterieur 15 mm

Soudure de coin  14 mm
Soudure de coin  20 mm

* a = Epaisseur de la soudure

Conduite d’air chaud en haut

Patins de soudage complets
Brut 45 × 30 × 54 mm
Brut 74 × 50 × 58 mm

Recouvrement 25 mm
Recouvrement 30 mm
Recouvrement 35 mm

Soudure en V 5 / 6 mm
Soudure en V 8 / 10 mm
Soudure en V 12 mm
Soudure en V 15 mm
Soudure en V 20 mm
Soudure en V 25 mm

Soudure d’angle 5 / 6 mm (a = 4.2 mm*)
Soudure d’angle 8 / 10 mm (a = 7 mm*)
Soudure d’angle 12 mm (a = 8.5 mm*)
Soudure d’angle 15 mm (a = 10 mm*)
Soudure d’angle 20 mm (a = 14 mm*)
Soudure d’angle 25 mm (a = 17.5 mm*)

Soudure de coin à l’exterieur 8 mm
Soudure de coin à l’exterieur 10 mm
Soudure de coin à l’exterieur 12 mm
Soudure de coin à l’exterieur 15 mm

Soudure de coin  14 mm
Soudure de coin  20 mm

* a = Epaisseur de la soudure

Tête d’angle 45°

Tête d’angle 90°

Manchon d'isolation WELDPLAST S2

Collier de support WELDPLAST S2
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 30  

149.430 

149.402
148.627
149.401

149.388
149.383
149.385

149.364

152.720

153.143

153.236

149.600

149.456

149.461

149.467

149.469

154.107

154.106

154.002

•• Conception fonctionnelle et ergonomique avec poignées 2K
•• Très haut débit de 0,8 kg/h (HD-PE)
•• Éclairage LED intégré et boucle de suspension
•• Traitement de toutes les matières synthétiques usuelles 
•• Panneau multifonctionnel avec profils prédéfinis
•• Soufflerie BL au débit d’air réglable

Le soudage des embouts est plus facile avec le WELDPLAST S1.

Patin de soudage complet
pièce brute

Soudure d’angle 5 / 6
Soudure d’angle 8 / 10
Soudure d’angle 12

Cordon V 3 / 4
Cordon V 5 / 6
Cordon V 8 / 10

Soudure de coin
autres patins de soudage voir 
Weldplast S2 PVC

Prolongateur de buse

Tête d’angle 45°  

Tête d’angle 90°

Conduite d’air chaud en haut

Conduite d'air chaud position 6h 
 14 mm

Conduite d'air chaud position 6h 
 16 mm

Conduite d'air chaud position 9h/3h 
 14 mm (standard)

Conduite d'air chaud position 9h/3h 
 16 mm

Set de buses d'air  14 mm (standard)

Set de buses d'air  16 mm 

Manchon d'isolation WELDPLAST 
S1/S2

Extrudeuse manuelle régulée numériquement

WELDPLAST S1 Accessoires WELDPLAST S1

Accessoires généraux

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230 / 120 / 100

Puissance W 1600 / 1800 / 1500

Matériau
HD-PE, LD-PE, PP, PVC-U
PVC-C, PVDF, ECTFE, PA

Fil de soudage mm  3 – 4
Débit kg / h 0.2 – 0.8 (PVC jusqu’à 1.15 kg /h)

Dimensions (L × l × H) mm 435 × 91 × 264

Integrierte Schweissprofile
HD-PE, PP, PVC-U,PVC-C, PVDF
10 emplacements de mémoire pour profils

Poids kg 4.7

Label de conformité

Classe de protection I

N° d’article : 
148.396	 WELDPLAST S1, 230 V / 1600 W,   3 – 4 mm, prise européenne
148.395	 WELDPLAST S1, 120 V / 1800 W,   3 – 4 mm, sans prise
148.394	 WELDPLAST S1, 100 V / 1500 W,   3 – 4 mm, prise européenne

Fournis dans la livraison : mallette, mode d’emploi, patin de soudage K10 
4 buses de préchauffage complètes  14 mm

WELDPLAST S1 : D’une grande 
compacité.
La conception ergonomique aux nombreuses posi-

tions de la poignée et de maintien autorisent un travail 

agréable même dans les endroits difficiles d’accès. 
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Extrudeuse manuelle à chauffage par air

FUSION 3

FUSION 3 : Longue et mince.

La construction longue et mince permet un travail sans

fatigue avec la FUSION 3, même au sol.

Extrudeuse manuelle à chauffage par air

FUSION 3C

FUSION 3C : Court et pratique.

La FUSION 3C un peu plus courte fournit également  

un débit étonnant allant jusqu’à 3,6 kg/h, comme la  

FUSION 3.

•• Puissance de soudage élevée
•• Compacte et maniable
•• La protection anti-démarrage empêche le démarrage à froid
•• Entrée du fil sans torsion des deux côtés
•• Patin de soudage tournant (360°)

•• Haut débit de soudage
•• Compact et pratique
•• Protection au démarrage du moteur prévient les démarrages 

	 à froid
•• Amenée du fil des deux côtés et sans torsion
•• Patin de soudage tournant sur 360°

Caractéristiques techniques

Version  3 – 4 Version  4 – 5

Cordon de soudure  mm 3 4 4 5

Débit PE kg / h 2.0 – 2.5 2.7 – 3.6 2.1 – 2.6 2.7 – 3.6

Débit PP kg / h 1.8 – 2.3 2.5 – 3.4 1.8 – 2.4 2.5 – 3.4

Tension V~ 230 

Puissance W 3500

Matériau  PE / PP

Dimensions (L × I × H) mm 670 × 90 × 180 

Poids kg 7.2 

Marque de conformité  

Classe de protection II  

N° d’article: 
118.300	 Extrudeuse manuelle FUSION 3, 230 V / 3500 W, Version  3 – 4 mm* 
144.615	 Extrudeuse manuelle FUSION 3, 230 V / 3500 W, Version  4 – 5 mm* 	
					           *prise européenne
Fournis dans la livraison : FUSION 3, patin de soudage chevauchement de 30 mm et 
mallette d’outils

Caractéristiques techniques

Version  3 – 4 Version  4 – 5

Cordon de soudure  mm 3 4 4 5

Débit PE kg / h 2.0 – 2.5 2.7 – 3.6 2.1 – 2.6 2.7 – 3.6

Débit PP kg / h 1.8 – 2.3 2.5 – 3.4 1.8 – 2.4 2.5 – 3.4

Tension V~ 230 

Puissance W 3200

Matériau  PE / PP

Dimensions (L × I × H) mm 588 × 98 × 225 

Poids kg 6.9

Marque de conformité  

Classe de protection II  

N° d’article: 
123.866	 Extrudeuse manuelle FUSION 3C, 230 V / 3200 W, Version  3 – 4 mm*
144.826	 Extrudeuse manuelle FUSION 3C, 230 V / 3200 W, Version  4 – 5 mm*
					           *prise européenne
Fournis dans la livraison: FUSION 3C, patin de soudage brut et mallette d’outils
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145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

145.912
145.915
145.907
145.903
145.909
145.916

145.943
145.944
145.815
145.812
145.940
145.816

146.643
146.645
146.649
146.651

145.811
145.488

148.817

148.816

149.421

149.420

Zubehör FUSION 3 / 3C 

FUSION 3C lors du soudage d’anglet.Logement parfait dans un coffre en plastique.  
(compris dans la livraison)

* a = Epaisseur de la soudure

Le manchon d'isolation d'extrudeuse protège contre le refroi-
dissement indésirable et offre une protection parfaite contre le 
contact!

Accessoires généraux

Patins de soudage complets
Brut 45 × 30 × 54 mm
Brut 74 × 50 × 58 mm

Recouvrement 25 mm
Recouvrement 30 mm
Recouvrement 35 mm

Soudure en V 5 / 6 mm
Soudure en V 8 / 10 mm
Soudure en V 12 mm
Soudure en V 15 mm
Soudure en V 20 mm
Soudure en V 25 mm

Soudure d’angle 5 / 6 mm (a = 4.2 mm*)
Soudure d’angle 8 / 10 mm (a = 7 mm*)
Soudure d’angle 12 mm (a = 8.5 mm*)
Soudure d’angle 15 mm (a = 10 mm*)
Soudure d’angle 20 mm (a = 14 mm*)
Soudure d’angle 25 mm (a = 17.5 mm*)

Soudure de coin à l’exterieur 8 mm
Soudure de coin à l’exterieur 10 mm
Soudure de coin à l’exterieur 12 mm
Soudure de coin à l’exterieur 15 mm

Soudure de coin  14 mm
Soudure de coin  20 mm

* a = Epaisseur de la soudure

Tête d’angle 45°  

Tête d’angle 90°

Manchon d'isolation FUSION 3

Manchon d'isolation FUSION 3C
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145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

145.912
145.915
145.907
145.903

145.943
145.944
145.815
145.812

146.643
146.645
146.649
146.651

145.811
145.488

147.602

147.601

166.524

•• Avec sa longueur de 450 mm, il s’agit de la plus courte de sa 
	 classe de puissance !
•• La protection anti-démarrage empêche le démarrage à froid
•• Entrée du fil sans torsion des deux côtés
•• Patin de soudage tournant (360°)
•• Electronique intégrée pour le réglage en continu de la  

	 température de préchauffage et du débit

Extrudeuse manuelle à chauffage par air

FUSION 2 Accessoires FUSION 2

La FUSION 2 à l’oeuvre pour la construction de réservoirs.

FUSION 2 : Le petit tas de muscle.

Cette machine puissante et compacte convainc par sa 

construction compacte et ergonomique. Son succès 

réside dans son maniement simple et la qualité de sou-

dage de premier choix.

Accessoires généraux

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230 / 120

Puissance W 2800

Matériau PE / PP

Température de l’air °C jusqu’à 340

Température de plastification °C jusqu’à 300

Cordon de soudure mm  4
Débit PE kg / h 1.3 – 1.8

Dimensions (L × B × H) mm 450 × 98 × 225

Poids kg 5.9

Marque de conformité

Classe de protection II

N° d’article: 
119.200 	 Extrudeuse manuelle FUSION 2, 230 V / 2800 W, prise européenne
150.102 	 Extrudeuse manuelle FUSION 2, 120 V / 2800 W, prise CEE

Fournis dans la livraison: FUSION 2, patin de soudage brut, mallette d’outils

Patins de soudage complets
Brut 45 × 30 × 54 mm
Brut 74 × 50 × 58 mm

Recouvrement 25 mm
Recouvrement 30 mm
Recouvrement 35 mm

Soudure en V 5 / 6 mm
Soudure en V 8 / 10 mm
Soudure en V 12 mm
Soudure en V 15 mm

Soudure d’angle 5 / 6 mm (a = 4.2 mm*)
Soudure d’angle 8 / 10 mm (a = 7 mm*)
Soudure d’angle 12 mm (a = 8.5 mm*)
Soudure d’angle 15 mm (a = 10 mm*)

Soudure de coin à l’exterieur 8 mm
Soudure de coin à l’exterieur 10 mm
Soudure de coin à l’exterieur 12 mm
Soudure de coin à l’exterieur 15 mm

Soudure de coin  14 mm
Soudure de coin  20 mm

* a = Epaisseur de la soudure

Tête d’angle 45°  

Tête d’angle 90°

Manchon d'isolation FUSION 2
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Automatisé, modulaire, personnalisé – WELDPLAST 200-i / 600-i

LEISTER vous propose deux modules pour le soudage par extrusion et l’impression  3D automatisés. Les 

modules WELDPLAST 200-i et 600-i se prêtent à l’extension simple tout comme à l’extension entièrement automatisée 

et peuvent être montés sur des robots ou intégrés dans des machines. Ce système de jeu de construction vous 

permet de réaliser vos projets sans compromis.

Les composants d’entraînement et de 

communication des deux modules d’extrusion qui 

doivent être sélectionnés par les utilisateurs sont 

entièrement modulables en fonction des besoins 

individuels. Le montage de capteurs supplémentaires 

rend le processus commandable et contrôlable à 

volonté.

Des points d’adaptation électriques et mécaniques 

sont déjà prêts, de telle sorte que les modules 

peuvent être intégrés dans des processus qui 

exigent par exemple de l’air de préchauffage.

Des interfaces industrielles modernes ou des 

interfaces analogiques peuvent être utilisées pour la 

communication.

Module d’extrusion intégré

WELDPLAST 200-i / 600-i

Personnalisé
En fonction des exigences – choix 
entre des modules d’extrusion spécia-
lement mis au point

Modulaire
Sélectionner le module d’extrusion et 
y ajouter simplement les composants 
d’air chaud et de communication 
appropriés

Contrôlé
Contrôler et régler tous les paramètres 
tels que les températures et le 
rendement
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163.326

163.575

164.415

139.872
140.457
140.461

163.322

163.575

164.414

139.869
140.455
140.459

Module d’extrusion intégré

WELDPLAST 200-i / 600-i

•• Automatisé : conçu pour le fonctionnement automatisé en 
continu

•• Actuel : tous les composants répondent aux normes 
industrielles actuelles

WELDPLAST 200-i

WELDPLAST 200-i/600-i – Soudage par extrusion robotique 
et impression 3D, conçu pour le fonctionnement automatisé en 
continu

Module d’extrusion 600-i

Kit de raccordement 200-i / 600-i

Kit d’air de préchauffage 600-i

LHS 21L Classic
LHS 21L Premium 
LHS 21L System

WELDPLAST 600-i

Caractéristiques techniques WELDPLAST 200-i WELDPLAST 600-i

Tension chauffage V~ 230 230

Puissance chauffage W 600 800

Cordon de soudure/filament mm 3 – 4 4 – 5

Rendement  4 HD-PE kg / h 2 6

Matières plastiques HD-PE, LD-PE, PP, 
PVC-U, PVC-C, PVDF, 
ECTFE, ABS, PC, PA, 
PS, PUR

HD-PE, LD-PE, PP

Poids de l’extension complète kg 15 22

Dimensions de l’extension 
complète (L x l x H) mm 660 × 191 × 220 876 × 191 × 210

Classe de protection I

Fournis dans la livraison : Module d’extrusion, données de CAO, liste des pièces, 
instructions d’utilisation, proposition de schéma électrique

Module d’extrusion 200-i

Kit de raccordement 200-i / 600-i

Kit d’air de préchauffage 200-i

LHS 21S Classic
LHS 21S Premium 
LHS 21S System
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131.451

148.923

160.454

136.231

134.361

143.776

135.082

155.829

153.009

152.676

154.259

154.026

134.567
109.984

113.268
123.561
149.265
149.529
149.530
151.026

144.095

116.367
123.173
119.540 

Accessoires généraux  

des extrudeuses manuelles

Support pour outils
WELDPLAST S2 / S2 PVC / FUSION 2
FUSION 3C

WELDPLAST S1

WELDPLAST S4 / WELDPLAST S6 /
FUSION 3

Réflecteur de préchauffage
WELDPLAST S1/S2 / S2 PVC / S4 / S6
FUSION 2 / 3 / 3C

Filtre à l’air WELDPLAST S1 / S2 / S2 
PVC (compris dans la livraison)

Filtre à poussière textile WELDPLAST 
S1 / S2 PVC (en combination avec 
Filtre à l’air) (pas inclus dans la 
livraison)
Filtre à air FUSION 2 / 3C

Filtre à air WELDPLAST S2

Plastfix

gabarit de cordon de soudure

Grattoir profilé

Grattoir a lame triangulaire

PLASTFIX confère au cordon de soudure le maintien en  
pression requis.

Résistance
230 V / 2600 W, WELDPLAST S6
230 V / 2200 W, WELDPLAST S4 /
S2 / S2 PVC
230 V / 1100 + 1100 W, FUSION 3
230 V / 1750 W, FUSION 2 / 3C
230 V / 1000 W, WELDPLAST S1
120 V / 1100 W, WELDPLAST S1
100 V / 1050 W, WELDPLAST S1
120 V / 1750 W, FUSION 2

Distributeur fil de soudage

Mallette d’outils 
(compris dans la livraison)
WELDPLAST S6
WELDPLAST S4 / FUSION 3
WELDPLAST S2 / S2 PVC / S1 / 
FUSION 2 / 3C 

Contrôler facilement la dimension du cordon de soudure.
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TRIAC ST: L’alliance du design et de l’expérience

Le nouveau TRIAC ST de Leister est principalement utilisé pour le soudage et la transformation des plastiques. 

Son développement a permis de supprimer des fonctions techniques superflues. Il se distingue encore plus que le  

modèle précédent, le TRIAC S, par sa maniabilité, sa fiabilité et sa robustesse. La poignée bi-matière est remar-

quable, non seulement d’un point de vue esthétique, mais aussi de par son excellente préhension pour l’utilisateur. 

Le faible poids inférieur à 1 kg assure un équilibrage parfait de l’appareil. 

Avantages du produit

Manipulation ergonomique: 
La poignée bi-matière et l’équilibrage 
parfait de l’appareil assurent une 
excellente préhension et un travail 
optimal, même dans les conditions les 
plus difficiles. 

Le poids plume:
Le TRIAC ST, pesant moins d’1 kg, 
est encore plus léger que le modèle 
précédent.

Tête toujours froide: 
Fourreau de protection refroidi 
activement pour une sécurité du travail 
accrue.

Performances de soudage :  
grâce à son moteur optimisé et 
extrêmement robuste, le 
TRIAC ST garantit d'excellentes 
performances de soudage.

Fiabilité :
une nouvelle gestion thermique et 
une résistance élevée à la poussière 
permettent la longue durée de vie des 
résistances.

Minutie suisse: 
Les filtres à air à double face peuvent 
se retirer et se nettoyer facilement, ce 
qui permet un débit d’air optimal et 
une plage de puissance maximale.

Protection optimale : 
les filtres protègent efficacement 
contre l'humidité et la poussière.
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Appareil manuel

TRIAC ST 

•• Conçu pour l’utilisation sur chantier
•• Design fonctionnel: 2K la poignée bi-matière et un  

	 équilibrage optimal garantissent un travail ergonomique
•• Nettoyage rapide des filtres à air
•• Arrêt automatique des charbons (protection du collecteur)  

	 et protection de la résistance

Appareil manuel

TRIAC AT 

•• Concu pour l’utilisation sur chantier
•• Contrôle de temperature
•• Réglage du volume d’air 
•• Unite de commande intelligente « e-Drive »
•• Manipulation ergonomique
•• Design moderne

TRIAC AT : Intelligent et robust.

Le TRIAC AT est un appareil de soufflerie à air chaud intelligent et robuste, utilisé pour le soudage et la traction de 

matières plastiques. Il répond à toutes les exigences attendues par un spécialiste: Forme ergonomique, maniement 

sûr, design moderne. Chaque appareil est soumis à un contrôle strict de qualité avant de quitter l’usine en Suisse.

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Fréquence Hz 50 / 60

Puissance W 1600

Température °C 40 – 620

Volume d’air (20°C) l/min 160 – 240 (500 à température max.)

Pression statique Pa 1600 – 3000

 Logement pour buse mm 31.5

Niveau sonore dB(A) 67

Dimensions (L × ) mm 338 × 90, poignée  56
Poids kg 1 (sans câble)

Marque de conformité

Signe de sécurité

Classe de protection II

N° d’article
141.314 	 TRIAC AT, 230 V / 1600 W, avec prise européenne
141.322	 TRIAC AT, 230 V / 1600 W, avec prise suisse 
142.737	 TRIAC AT, 230 V / 1600 W pour buses vissables, avec prise  
	 européenne

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Fréquence Hz 50 / 60

Puissance W 1600

Température °C 40 – 700

Volume d’air (20°C) l/min 240 (500 à température max.)

Pression statique Pa 3000

 Logement pour buse mm 31.5

Niveau sonore dB(A) 67

Dimensions (L × ) mm 338 × 90, poignée  56
Poids kg <1 (sans câble)

Marque de conformité

Signe de sécurité

Classe de protection II

N° d’article
141.311 	 TRIAC ST, 230 V / 1600 W pour buses emboîtables, avec prise suisse
141.227	 TRIAC ST, 230 V / 1600 W pour buses emboîtables, avec prise  
	 européenne
144.013	 TRIAC ST, 230 V / 1600 W pour buses vissables, avec prise  
	 européenne

version pour 
buse vissable

version pour 
buse vissable
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Buse ronde  5 mm, emboîtable

Buse ronde  5 × 100 mm, 
emboîtable
Buse extension  5 × 150 mm, 
emboîtable

Buse ronde  5 mm renforcé, 
90 ° incurvée

Buse de pointage,
emboîtable sur buse ronde  5 mm

Buse de soudage rapide 3 mm, avec
petite fente, emboîtable sur buse ronde 

 5 mm

Buse de soudage rapide 4 mm, avec
petite fente, emboîtable sur buse ronde 

 5 mm

Buse de soudage rapide 5 mm, avec
petite fente, emboîtable sur buse ronde 

 5 mm

Buse de soudage rapide 4,5 × 12 mm
pour soudures d’angle, emboîtable sur
buse ronde  5 mm
Buse de soudage rapide pour bande
8 mm, emboîtable sur buse ronde  

 5 mm

Buse de soudage rapide,
emboîtable sur buse ronde  5 mm

5.7 mm, Profil A
7 mm, Profil B

 3 mm
 4 mm
 5 mm

Buse de soudage rapide, courbé 
 5 mm, emboîtable sur buse ronde 
 5 mm

Buse ronde  5 mm, vissable

Buse de pointage rapide, vissable

Buse de soudage rapide  4 mm,
vissable, pour fluoroplastiques

Buse de soudage rapide ronde,  3 mm
+ bec pointage escamotable, vissable
Buse de soudage rapide ronde,  4 mm
+ bec pointage escamotable, vissable
Buse de soudage rapide ronde,  3 mm
- bec pointage escamotable, vissable
Buse de soudage rapide ronde,  4 mm 
- bec pointage escamotable, vissable

Buse de soudage rapide triangulaire, 
avec bec de pointage escamotable, 
vissable, 5,7 mm, Profil A
Sans bec de pointage escamotable, 
vissable 5.7 mm, Profil A
Sans bec de pointage escamotable, 
vissable 7 mm, Profil B
Sans bec de pointage escamotable 
7 × 5.5 mm

Miroir de soudage 135 mm,  
emboîtable

Adaptateur de buse, vissable

Tuyau de protection pord des buses 
vissables (pour TRIAC ST jusqu'en avril 2017)

Tuyau de protection pord des buses 
vissables (pour TRIAC ST de mai 2017)

Tuyau de protection pord des buses 
vissables (pour TRIAC AT)

adaptateur de connexion M14 pour 
buse à enficher  21,3 mm

Résistance
TRIAC ST / TRIAC AT, 230 V / 1550 W

Accessoires TRIAC ST / TRIAC AT

Soudage rapide. Tirez la soudure avec la buse combinée.
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Appareil manuel

HOT JET S Accessoires HOT JET S

•• Appareil manuel le plus petit de Leister
•• Réglage électronique en continu de la température
•• Réglage électronique en continu du débit d’air
•• Silencieux
•• Pied flexible intégré

HOT JET S : Petit mais joli.

L’appareil manuel le plus compact de Leister. Son poids 

léger de seulement 600 grammes (câble inclus) et sa 

petite poignée permettent de travailler sans fatigue et 

offrent une grande puissance.

Buse ronde  5 mm, emboîtable

Buse de prolongement  5 × 
150 mm, droite
Buse ronde  8 mm, droite

Buse de pointage,
emboîtable sur buse ronde  5 mm

Buse de soudage rapide 3 mm,
emboîtable sur buse ronde  5 mm

Buse de soudage rapide 4 mm,
emboîtable sur buse ronde  5 mm

Buse de soudage rapide 5 mm,
emboîtable sur buse ronde  5 mm

Buse de soudage rapide, courbé 
 5 mm, emboîtable sur buse ronde 
 5 mm

Buse de soudage rapide,
emboîtable (5.7 mm, A)

Buse de soudage rapide,
emboîtable (7 mm, B)

Buse de soudage rapide 3 mm,
avec petite fente, emboîtable sur buse
ronde  5 mm

Buse de soudage rapide 4 mm,
avec petite fente, emboîtable sur buse
ronde  5 mm

Buse de soudage rapide 5 mm,
avec petite fente, emboîtable sur buse
ronde  5 mm

Buse de soudage rapide pour bande
8 mm, emboîtable sur buse ronde

 5 mm

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Fréquence Hz 50 / 60

Puissance W 460

Température °C 40 – 600

Volume d’air (20°C) l/min 40 – 110 (200 à la temp.maximale)

Pression statique Pa 230 – 1600

 Logement pour buse mm 21.3

Niveau sonore dB(A) 59

Dimensions (L × ) mm 235 × 70, poignée  40
Poids kg 0.4 (sans câble de 3 m)

Marque de conformité

Signe de sécurité

Classe de protection II

N° d’article
100.648	 HOT JET S, 230 V / 460 W, avec prise européenne
100.688	 HOT JET S, 230 V / 460 W, avec prise suisse

Prisé pour des travaux de réparation: HOT JET S
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HOT JET S le petit compagnon pour le travail en filigrane.

Petit et légere: Le HOT JET S est parfait pour le soudage de 
détails complexes.

Buse de soudage rapide 4,5 × 12 mm
pour soudures d’angle, emboîtable sur
buse ronde  5 mm

Buse de repassage 15 × 25 mm

Adaptateur de buse, emboîtable

Buse de réparation de ski avec plaque 
de base  14 mm

Résistance, 230 V / 435 W

Buse ronde  5 mm renforcé, coudée 
90°, emboîtable 
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WELDING PEN R

WELDING PEN S
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•• Affichage de la valeur de consigne et de la valeur effective 
	 de la température (WELDING PEN R)
•• Travail sans fatigue grâce au tuyau souple tournant
•• Tuyau de la résistance refroidi
•• Fonctionnement avec soufflerie ROBUST ou air comprimé

Appareil manuel

WELDING PEN R / WELDING PEN S

Accessoires 

WELDING PEN R/WELDING PEN S

L’adaptateur de tuyau 
tournant sur le  

WELDING PEN facilite  
le travail. 

WELDING PEN R combiné à des adaptateurs coudés, des 
endroits exigus sont également soudables.

WELDING PEN : Fin et souple.

Le WELDING PEN est un appareil optimisé pour tous 

les travaux de soudage rapide. Grâce à sa construction 

étroite et au raccordement tournant du tuyau, il permet 

un travail pratiquement sans effort.

Buse ronde  5 mm, 15° vissable

Buse de pointage rapide, vissable

Buse ronde,  3 mm, avec bec 
pointage escamotable, vissable
Buse ronde,  4mm, avec bec 
pointage escamotable, vissable

Buse ronde,  3 mm, sans bec 
pointage escamotable, vissable 
Buse rapide ronde,  4 mm, sans bec 
pointage escamotable, vissable

Buse de soudage rapide triangulaire, 
avec bec de pointage escamotable, 
vissable, 5,7 mm, Profil A
sans bec de pointage escamotable, 
vissable 5.7 mm, Profil A
sans bec de pointage escamotable, 
vissable 7 mm, Profil B
sans bec de pointage escamotable, 
vissable 7 × 5.5 mm

Buse de soudage rapide  4 mm, 
vissable
pour fluoroplastiques

Adaptateur d’angle pour buses 
vissables 
30° 
45°

adaptateur de connexion M14 pour 
buse à enficher ø 21,3 mm

Résistance pour WELDING PEN R et
WELDING PEN S, 230 V / 1000 W

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 1000

Température °C 20 – 600

Dimensions (L × ) mm 270 × 43, poignée  32

Poids kg
�1.0 (avec câble de 3 m / tuyau souple 
et raccord Y)

Marque de conformité

Classe de protection II

N° d’article
114.380 	 WELDING PEN R, 230 V / 1000 W, avec prise européenne, tuyau de 2.5 m
113.081 	 WELDING PEN S, 230 V / 1000 W, avec prise européenne, tuyau de 2.5 m
114.926 	 WELDING PEN R, 230 V / 1000 W, avec prise européenne, tuyau de 6 m
114.274 	 WELDING PEN S, 230 V / 1000 W, avec prise européenne, tuyau de 6 m
114.927 	 WELDING PEN R, 230 V / 1000 W, avec prise européenne, tuyau de 9 m
114.273 	 WELDING PEN S, 230 V / 1000 W, avec prise européenne, tuyau de 9 m
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AIRSTREAM ST: l'alimentation en air silencieuse.

À peine branché et déjà votre AIRSTREAM ST génère de l'air propre et sec en continu – pour les constructions 

soudées les plus exigeantes en matière de pureté. Également parfait pour une utilisation dans un environnement 

calme. Travailler en parallèle avec deux appareils portatifs ? Aucun problème grâce à l'alimentation simultanée en 

courant et en air. Il possède un reposoir pour outils, convient à n'importe quel établi et se déplace même aisément 

Double emploi : 
Les deux raccords présents permettent 
de travailler en parallèle ou de garder à 
portée de main un deuxième appareil 
portatif pour l'étape suivante.

Le transformiste : 
Sa conception cubique lui permet 
de se fondre aisément dans le cadre 
environnant, tandis que les rouleaux 
supplémentaires ne l'empêchent pas 
d'être très mobile. Le couvercle pratique 
peut servir de reposoir pour outils. 
l’AIRSTREAM ST convient idéalement à 
n'importe quel établi.

Qualité mesurable : 
Pour ceux qui savent ce qu'ils veulent, 
un débitmètre permet de régler le débit 
d'air. Le débit volumique est déterminant 
pour l'apport d'énergie et a une influen-
ce directe sur la qualité de soudage.

Logique pour une longue durée de vie :
Dès l'allumage, les appareils portatifs 
sont toujours approvisionnés simul-
tanément en air et courant. Si l'objectif 
journalier est atteint ou en cas de pause 
prolongée, le mode refroidissement du 
AIRSTREAM ST protège les appareils 
branchés contre une surchauffe.
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Soufflerie

AIRSTREAM ST

•• Fonctionnement silencieux
•• Protection anti-surchauffe des appareils portatifs branchés /  

	 mode refroidissement
•• Branchement possible de deux appareils portatifs
•• Débitmètre
•• Technologie sans balais

Accessoires AIRSTREAM ST

grâce à ses roulettes. Pratique !   

Pour un travail en parallèle encore plus aisé.

AIRSTREAM ST, l‘alimentation en air silencieuse.

Lot de rouleaux

Lot de tuyaux de raccordement

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 215

Fréquence Hz 50

Quantité d’air L/min 200 (Total)

Emission LpA (dB) < 48 (Avec un tuyau de 3 m)

Dimensions (L × l × H) mm 600 × 250 × 362 (avec poignée)

Poids kg 24

Type de certification

Classe de protection I

Contenu de la livraison:
Unité d'alimentation en air, pièces de raccordement, brides, guide d'instruction

N° d’article: 
158.822	 AIRSTREAM ST, 230 V / 215 W, EU-pris
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Soufflerie

ROBUST

ROBUST : Une vraie boule de 
muscle.

Polyvalent et utilisable à une température ambiante  

allant jusqu’à 60 °C. Le ROBUST peut alimenter en air 

jusqu’à trois appareils manuels en même temps.

Accessoires ROBUST

Soufflerie ROBUST pour alimentation en air du 
WELDING PEN.

•• Construction compacte – grande puissance
•• Isolation sonore
•• Peut être monté dans toutes les positions
•• Comme distributeur d’air pour max. 3 DIODE S /  PID, 

	 1 WELDING PEN R ou max. 3 LABOR S 
	 (avec 107.281 Adaptateur de raccord pour tuyaux)

Filtre en acier inoxydable, emboîtable
sur tubulure d’aspiration

Adaptateur de raccord pour tuyaux
(  38 mm), 3 sorties de 14 mm
chacune

Tuyau souple,  14 mm

Bride de serrage pour tuyau souple, 
 14 mm

Caractéristiques techniques

Tension Hz 50 60

Puissance W 250 250

Quantité d’air (20 °C ) l/min 1200 1300

Pression statique kPa 8.0 10.5

Temp. ambiante max. °C 60 60

Temp. d’entrée d’air max. °C 60 60

Niveau sonore dB(A) 62 62

Protection (IEC  60529) IP 54 IP 54

Orifice d’aspiration (extérieur)  mm 38 38

Orifice de sortie (extérieur)  mm 38 38

Poids kg 8.0 8.0

Type de certification

Classe de protection l 

N° d’article:

Tension V~  
50 Hz
60 Hz

1 × 120 1 × 230 3 × 230 / 400
3 × 440 – 480

Avec câble N° d’article 103.434 103.429

Câble de 3 m / Prise Euro N° d’article 103.432
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DIODE PID

DIODE S

Appareil manuel

DIODE PID / DIODE S

•• Fonctionnement avec soufflerie MINOR, ROBUST ou air  
	 comprimé
•• Température réglée électroniquement et affichée  

	 sur un écran (DIODE PID)
•• Protection électronique de la résistance
•• Fourreau de protection refroidi
•• Convient pour une utilisation de montage mobile  

	 avec soufflerie MINOR

Soudage par fil agréable avec la DIODE PID, performante 
et légère.

DIODE PID / S : Un couple solide.

Grâce à la DIODE PID régulée numériquement, un  

travail à des températures adéquates est à tout moment 

garanti. Des soudures parfaites sont également obten-

ues avec la DIODE S commandée par bouton rotatif.

Soufflerie MINOR avec DIODE PID.
•• Idéal pour les travaux de montage

Appareil manuel et Soufflerie

DIODE PID / DIODE S AVEC MINOR

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 1600

Température °C 20 – 600

Dimensions (L × ) mm 265 × 57, poignée  40

Poids kg
1,15 kg (avec câble de 3 m,  
tuyaux souple de 3 m)

Marque de conformité

Classe de protection II

N° d’article:  
101.303	 DIODE PID,  pour buses emboîtables, avec prise européenne
101.281	 DIODE S, pour buses à emboîtable, avec prise européenne
101.304	 DIODE PID, pour buses vissable, avec prise européenne
101.282	 DIODE S, pour buses vissable, avec prise européenne

Autres modèles sur demande

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 1700

Température °C 20 – 600

Dimensions (L × ) mm 265 × 57, poignée  40

Poids kg
2.5 kg (avec câble de 3 m,  
tuyaux souple de 1.5 m)

Marque de conformité

Classe de protection II

N° d’article:  
108.880	 DIODE PID avec MINOR, pour buses vissable, tuyaux souple de 1.5 m, 
	 230 V / 1700 W, avec prise européenne
101.441	 DIODE S avec MINOR, pour buses emboîtables, tuyaux souple de 1.5 m, 
	 230 V / 1700 W, avec prise européenne

Autres modèles sur demande
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Soufflerie MINOR alimente en air la DIODE PID.

MINOR : Distributeur d’air 
portable.
Ne vous laissez pas tromper par les dimensions com-

pactes et le faible poids  : cette soufflerie fournit suffi-

samment d’air pour permettre des travaux de qualité 

avec la DIODE PID / DIODE S ou LABOR S.

Soufflerie

MINOR

Accessoires DIODE PID / DIODE S

avec buse emboîtable

•• Légère et compacte
•• Puissante
•• Distributeur d’air portable pour les appareils manuels  

	 DIODE PID / DIODE S et LABOR S
•• Convient également pour une utilisation mobile 

Avec buse vissable

Buse ronde  5 mm, pour versions
avec buses, emboîtable

Buse de soudage rapide,
emboîtable sur buse ronde  5 mm
5.7 mm, Profil A
7 mm, Profil B
3 mm
4 mm 
5 mm 
5 mm courbé

Buse de pointage,
emboîtable sur buse ronde  5 mm

Adaptateur de buse, vissable

Résistance pour DIODE PID, 
230 V / 1550 W
Résistance pour DIODE S, 
230 V / 1550 W

Buse ronde  5 mm, vissable

Buse de pointage rapide, vissable

Buse de soudage rapide ronde,  3 mm,-
bec de pointage escamotable, vissable
Buse de soudage rapide ronde,  4 mm,  
bec de pointage escamotable, vissable 
Buse de soudage rapide ronde,  3 mm, 
sans bec de pointage escamotable, vissable
Buse de soudage rapide ronde,  4 mm,
sans bec de pointage escamotable, vissable

Buse de soudage rapide triangulaire, 
avec bec de pointage escamotable, 
vissable, 5,7 mm
Sans bec de pointage escamotable, 
vissable 5.7 mm, Profil A
Sans bec de pointage escamotable, 
vissable 7 mm, Profil B
7 × 5.5 mm

Buse de soudage rapide  4 mm, 
vissable pour fluoroplastiques

adaptateur de connexion M14 pour 
buse à enficher  21,3 mm

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 100

Quantité d’air (20°C) l/min 400

Pression statique Pa 4000 (40 mbar)

Orifice de sortie (extérieur) mm 14.5

Dimensions (L × ) mm 250 × 95, poignée  64
Poids kg 1.15 (avec câble de 3 m)

Marque de conformité

Classe de protection II

N° d’article
108.747 	 MINOR, 230 V / 100 W, avec prise européenne

Autres modèles sur demande
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Appareil manuel

LABOR S

•• Réglage de la température par bouton rotatif
•• Appareil de petite taille et léger
•• Idéal pour le soudage rapide et le pointage
•• Alimentation en air avec soufflerie ROBUST, MINOR (p. 27) 

	 ou air comprimé

Accessoires LABOR S

LABOR S combiné au MINOR comme alimentation en air 
externe.

LABOR S : Petit mais malin.

Développé pour le laboratoire mais aussi adapté à de 

petits travaux de soudure difficilement accessibles.

Buse ronde 107.144  5 mm, 
emboîtable

Buse de soudage rapide,
emboîtable sur buse ronde  5 mm
5.7 mm, Profil A
7 mm, Profil B
3 mm
4 mm 
5 mm 
5 mm courbé

Buse de pointage,
emboîtable sur buse ronde  5 mm

Adaptateur de buse, emboîtable

Buse de brasage  2 mm

Buse de brasage  4 mm

Buse de brasage  3 × 1.5 mm oval

Buse ronde  5 mm, vissable

Buse de pointage rapide, vissable

Buse de soudage rapide ronde,  3 mm,
bec de pointage escamotable, vissable
Buse de soudage rapide ronde,  4 mm,  
bec de pointage escamotable, vissable
Buse de soudage rapide ronde,  3 mm,
bec de pointage escamotable, vissable
Buse de soudage rapide ronde,  4 mm,
bec de pointage escamotable, vissable

Buse de soudage rapide triangulaire, bec de 
pointage escamotable, vissable, 5,7 mm
bec de pointage escamotable, vissable 5.7 
mm, Profil A
Sans bec de pointage escamotable, vissable 
7 mm, Profil B
7 × 5.5 mm

Buse de soudage rapide  4 mm, 
vissable pour fluoroplastiques

Résistance, 230 V / 800 W

Résistance, 120 V / 600 W101.643

Caractéristiques techniques

Tension V~ 230

Puissance W 800 / 900

Température °C 20 – 600

Dimensions (L × ) mm 180, poignée  32

Poids kg
0.15 (sans tuyau souple, 
sans câble)

Marque de conformité

Signe de sécurité

Classe de protection II

N° d’article
101.716	 LABOR S avec boîte de jonction 230 V / 800 W, avec prise européenne,  
	 longueur du tuyau 3 m
101.754	 LABOR S avec soufflerie MINOR, prise 230 V / 900 W, longueur du  
	 tuyau 1,5 m
Autres modèles sur demande
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Appareils manuels

Accessoires généraux

Rouleau de pression 28 mm (PTFE)

Rouleau de pression, avec roulement
à billes (laiton)

gabarit de cordon de soudure

Collaborateurs Ciseaux universels 
260  mm avec dentelée spéciale

Grattoir profilé

Grattoir a lame triangulaire

Fraise à surfacer  6 mm sur perceu-
se, pour réparations de véhicules

Brosse en laiton

Brosse en laiton  3 mm

Support pour outils pour TRIAC AT, 
TRIAC ST, LABOR S 

Cutter de Leister avec quatre lames
de rechange
Lames crochets pour couteau LEISTER 
(10 distributeurs de 10 = 100 pièces)

Lames trapézoïdales pour couteau 
LEISTER (10 distributeurs de 10 = 
100 pièces)

Kehlfix

Plastfix

Câble à galet 25 m, avec 1 × CEE 400 V 
et 2 × prise EU 230 V

Câble à galet 25 m, avec 1 × CEE 400 V 
et 2 × T23 CH prise 230 V

Câble à galet 25 m, avec 1 × CEE 400 V 
et 2 × Type E avec prise de masse 230 V

Câble à galet 45 m, 4 × prise EU 230 V

Rallonge de câble 15 m PUR 5 x 2,5 
mm2, avec prise CEE 400V

Rallonge de câble 15 m PUR 3 x 2,5 
mm2, avec prise UE 230V

Plus au nouveau catalogue d'accessoires à www.leister.com/accessories

Le racleur de contour permet d'obtenir un pré et post-traite-
ment parfait des soudures.

Enlever la couche d'oxyde du cordon de soudure.
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Cordons de soudure

Article

Pr
ofi

l

Co
ul

eu
r

kgBaguettes de soudage div.

Cordon de soudure PA 3

Cordon de soudure PC 3

Cordon de soudure PC / ABS / ALPHA (Honda) 3

Cordon de soudure PUR 3

Bande de soudure Xenoy 2

Cordon de soudure PVDF 3

Cordon de soudure POM 3

Cordon de soudure Xenoy PC / PBTX 3

Kit de test

Kit de test pour cordons de soudure de carrosserie, composé d’élé-
ments de profil A de 37 cm de long chacun, marquage spécifique 
6× HDPE, 6× PP, 6× PA, 6× PC, 6× ABS, 6× PCABS / APLHA 
Honda, 
6× PC / PBTP/Xenoy

Kit de test standard, composé d’éléments de profil A de 37 cm de long 
chacun, marquage spécifique 
5× PVC-U, 5× PVC-P, 5× PP, 5× ABS, 5× HDPE, 3× PC, 3× PA, 3x 
POM, 3× LDPE, 3× PC / ABS / ALPHA Honda, 3× PC/PBTP / Xenoy

Kit de test pour bande de soudure, composé d’éléments de profil C de 
37 cm de long chacun, marquage spécifique 
9× HDPE 8× 2 mm blanc, 9× PP, 8× 2 mm naturel, 9x ABS, 8× 2 
mm blanc, 9× PC / PBTP / Xenoy gris

Article
Pr

ofi
l

Co
ul

eu
r

kgBaguettes de soudage PE

Cordon de soudure HDPE 3

Cordon de soudure HDPE 3

Cordon de soudure HDPE 5

Cordon de soudure HDPE 5

Bande de soudure HDPE 1

Cordon de soudure LDPE 3

Cordon de soudure HDPE 2

Cordon de soudure HDPE 2

Baguettes de soudage PP

Cordon de soudure PP 3

Cordon de soudure PP 3

Cordon de soudure PPs, difficilement inflammable 3

Cordon de soudure PP 5

Bande de soudure PP 2

Cordon de soudure PP 2

Baguettes de soudage PVC 

Cordon de soudure PVC-U 3

Cordon de soudure PVC-U 3

Cordon de soudure PVC-U 3

Cordon de soudure PVC-U 5

Cordon de soudure PVC-U 5

Cordon de soudure PVC-U 4

Cordon de soudure PVC-P (mou) 3

Baguettes de soudage ABS 

Cordon de soudure ABS 3

Cordon de soudure ABS 3

Bande de soudure ABS 1

Tailles de profil
Profil A Profil B Profil C Profil D

Dimensions en mm
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Have a look on:
www.youtube.com/user/leisterswitzerland

Like and share us on:
www.facebook.com/leisterworld 

Follow us on Twitter:
twitter.com/leisterworld

join us on LinkedIn:
www.linkedin.com/company/leister-technologies-ag

Mentions légales
Contenu

Nous nous efforçons d’apporter des informations correctes, 
d’actualité et complètes, et nous avons rédigé le contenu de 
cette brochure avec soin. Nous ne pouvons cependant garantir 
l’exactitude des informations fournies. Nous nous réservons 
le droit de modifier ou de mettre à jour sans préavis toutes les 
informations disponibles.

Droits d’auteur / droits de propriété industrielle

Les textes, les images, les graphiques, ainsi que leur dispositi-
on sont soumis à la protection des droits d’auteur et à d’autres 
lois protectrices. Toute reproduction, modification, transmis-
sion ou publication du contenu de cette brochure - en partie 
ou dans sa totalité - est strictement interdite, sauf à des fins 
privées et non commerciales. 

Tous les signes distinctifs (marques protégées, telles que les 
logos et les désignations commerciales) contenus dans la pré-
sente brochure sont la propriété de Leister Technologies AG ou 
d’un tiers et ne doivent pas être utilisés, copiés ou diffusés sans 
accord écrit préalable.

Modifications

Des modifications peuvent être effectuées en tout temps.

© Copyright by Leister.



Nous sommes reconnus comme des  
leaders mondiaux dans le développement  
et la production de produits de qualité.

Depuis 1949, nous fournissons nos produits dans le 
monde entier. Nous sommes représentés dans plus 
de 100 pays, ce qui garantit une présence aux quatre 
coins du globe tout en restant toujours à proximité 
de nos clients.

Le groupe Leister, ses collaborateurs et son 
réseau de distribution s’engagent pour leurs  
clients. En tant que partenaire solide et fiable, 
nous vous aidons à développer votre activité.

«
»

«

»

«

»

Disposant d’excellentes compétences techniques 
et d’applications, Leister propose des produits 
standard et des applications customisées pour 
tous les domaines importants.

«

»

«
»

Leister – Synonyme de qualité, 
d’innovation et de technologie.
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Leister Technologies AG 
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil / Switzerland
phone:	 +41 41 662 74 74
fax:	 +41 41 662 74 16
leister@leister.com

Leister Technologies LLC
Itasca, IL 60143 / USA
phone:	 +1 855 534 7837
info.usa@leister.com

Leister Technologies Ltd.
Shanghai 201 109 / PRC
phone:	 +86 21 6442 2398
leister@leister.cn

Leister Technologies KK
Osaka 564-0051 / Japan 
phone:	 +81 6 6310 62 00 
sales-japan@leister.com

Leister Technologies Benelux BV
3991 CE Houten / Nederland
phone: 	 +31 (0)30 2199888  
info@leister.nl

Leister Technologies Italia s.r.l.
20090 Segrate / Italia
phone: +39 02 2137647 
sales@leister.it

Leister Technologies India Pvt
600 041 Chennai / India
phone: 	 +91 44 2454 3436 
info@leister.in

Leister Technologies  
Deutschland GmbH  
D-58093 Hagen / Germany 
phone:	 +49-(0)2331-95940 
info.de@leister.com 

Europe:
Andorra
Austria
Belgium
Cyprus
Denmark
Finland
France
Germany
Greece
Iceland
Ireland
Italy
Luxembourg
Malta
Monaco
Netherlands
Norway
Portugal
Liechtenstein
San Marino
Spain

Sweden
Switzerland
Turkey
United Kingdom
Vatican
Albania
Armenia
Azerbaijan
Belarus
Bosnia-Herzegovina
Bulgaria
Croatia
Czech Republic
Estonia
Georgia
Hungary
Kosovo
Latvia
Lithuania
Macedonia
Moldova
Montenegro

Poland
Romania
Russia
Serbia
Slovakia
Slovenia
Ukraine

Americas:
Canada
Mexico
U.S.A.
Belize
Costa Rica
El Salvador
Guatemala
Honduras
Nicaragua
Panama
Argentina
Bolivia
Brazil

Chile
Colombia
Ecuador
Peru
Venezuela 

Central Asia:
Kazsachstan
Kyrgyzstan
Tajikistan
Turkmenistan
Uzbekistan

Middle East:
Bahrain
Iran
Iraq
Israel
Jordan
Qatar
Saudi Arabia
U.A.E 

Africa:
Algeria
Botswana
Egypt
Ivory Coast 
Kenya
Lesotho
Libya
Malawi
Morocco
Mozambique
Namibia
North Sudan
South Africa
Swaziland
Tunisia
Zambia
Zimbabwe

Asia Pacific:
Bangladesh 
Greater China
India
Indonesia
Japan
Korea
Malaysia
Mongolia
Philippines
Singapore
Sri Lanka
Thailand
Vietnam

Oceania:
Australia
New Zealand

Notre réseau étroit comprend plus de 130 points de vente et 
de service dans plus de 100 pays.

Swiss Made.  Leister Technologies AG est certifié ISO 9001. 

Adresse des revendeurs:
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