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Schweissnahtvarianten a = Nahtstarke s = Plattendicke a = Fraswinkel

RQ@ RS ST ST _=

Kehlnaht Ecknaht aussen X-Naht V-Naht Uberlappnaht
s=10-40 mm= a60° s= 5-20mm=a60°
s=50-60 mm=a50° s=25-30mm= a50°

Produktvergleich

Digital geregelte Hand-Extruder Luftbeheizte Hand-Extruder

BB S
Geratetyp WELDPLAST S6 WELDPLAST S4 WELDPLAST S2 WELDPLAST S1  FUSION3 FUSION3C FUSION 2 FUSION 1
Ausstoss (HDPE) kg/h 39-6 15-4 0.6-23 02-038 1.8-3.6 1.8-3.6 1.3-138 02-038
Material HD-PE, PP HD-PE, PP HD-PE, PP, PVC PE, PP, PVC,etc. ~ HD-PE, PP HD-PE, PP HD-PE, PP PE, PP
Wandstarke mm 15-40 8-35 4-20 4-10 8-25 8-25 6-15 4-10
Schweissdraht & mm 4-5 3-4/4-5 3-4 3-4 3-4/4-5 3-4/4-5 4 3-4
Gewicht kg 14 8.7 5.8 4.7 7.2 6.9 5.9 3.4
Lange mm 821 560 450 435 690 588 450 435
Spannung V~ 230 230 230 230/120 230 230 230 230
Schneckenextruder ja ja ja ja ja ja ja ja
Behalterbau vV vv vv vv vv vv vv vv
Rohrleitungsbau vv vv vv vv vv vv vv vv
Deponie / Tiefbau vv vv v O vv v O O
Biirstenloses Geblése ja ja ja ja nein nein nein nein
Bemerkungen 1 1 1 1 2 2 2 3
Katalogseite iy 98 99 100/ 101 102 103 /104 103 /104 105 96 /97

V'V sehr geeignet v geeignet O ungeeignet 1: Luft- und Plast-Temperaturen elektronisch geregelt mit integriertem Display.
2: Warmluftbeheizter Extruder Temperatur manuell gesteuert.
3: Warmluftbeheizter Extruder, Lufttemperatur elektonisch geregelt mit integriertem Display.

Ausstossmenge Hand-Extruder im Uberblick (kg/h)

0.0 0.5 1.0 15 2.0 25 3.0 3.5 4.0 45 50 55 6.0
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ L 25-35 WELDPLAST $6

15-25 WELDPLAST S4
_'8_—|1-5 WELDPLAST S2
4-8 WELDPLASTS1
o
FUSION 3 Wandstarke (ideal) mm
FUSION 3C - "

e Max

5—8 FUSION 2

me s (]
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Genial einfach — FUSION 1

Ihre Zufriedenheit ist unser Ziel. Deshalb entwickeln wir Schweissgerate nach lhren Wiinschen und Bedurfnissen.
Und natirlich mit gewohnter LEISTER-Qualitdt. Das reduzierte Design des FUSION 1 bietet mehr Wendigkeit
beim Schweissen. Flexibilitdt garantiert der optimal montierbare Handgriff. Extrusionsschweissen genial einfach —
FUSION 1.

Digital geregelter Hand-Extruder
FUSION 1

1 Stabform:
Reduziertes Design fiir mehr Wendig-
keit auf kleinem Raum

2
2 Beidseitiger Drahteinzug:
Fiir mehr Flexibilitat beim Schweissen
3 LED-Licht:
Zum Beleuchten der Schweisszone
4 Handgriff:

montierbar fir Einhandschweissen

96 www.leister.com




FUSION 1 — mehr Flexibilitat beim Schweissen durch schlankes
Design.

Digital geregelter Hand-Extruder

FUSION 1 Zubehor FUSION 1

163.793  Schweissschuh CL14 IA

163.778  Schweissschuh K5/6 IA

163.780 Schweissschuh K8/10 IA

163.779  Schweissschuh K12 IA

+ Kontrolliert: automatisch geregelte Lufttemperatur
+ Aufhangvorrichtung: muhelos langer schweissendurch
Aufhangen des Gerats

+ Kompakt und schlank: durch integrierteLuftfiihrung 163.782  Winkelschweissschuh AK-10 70°

Technische Daten 163.784  Winkelschweissschuh AK-10 30°

Spannung W~ 230

Leistung W 1200

Materialien PE, PP

Schweissdraht & mm 3-4 ) ) .

Ausstoss & 3 HD-PE kg/h 02-05 163.785  Winkelschweissschuh AV-10 30

Ausstoss & 4 HD-PE kg/h 0.3-0.8 -
Abmessungen (L x B x H) mm ?;’thnizeti%% E E
Gewicht kg 3.4 163.786  Schweissschuh Rohling IA © E
Konformitétszeichen (] g2
Schutzklasse Il O] 2‘ 3
Artikel-Nr.

162.800 FUSION1,230 V/ 1200 W, Euro-Stecker 162.665 Isoliermanschette

163.163  FUSION1, 230 V/ 1200 W, CH Stecker
163.165  FUSION1, 230 V/ 1200 W, CEE-Stecker

Lieferumfang: Hand-Extruder, Koffer, Schweisschuh, Innen-Sechskantschlissel,
Kurzanleitung, Handgriff

Allgemeines Zubehor
LeSTE ] 97



WELDPLAST S6:
Der Ausstosskonig

Wenn die Ausstossmenge entscheidet, ist der
WELDPLAST S6 mit 6 kg/h der ideale Partner. Sein

innovativer Steuerradgriff ermdglicht das Arbeiten in  Mit dem praktischen Steuerradgriff 1asst sich der
allen Schweisspositionen. WELDPLAST S6 einfach fiihren.

Digital geregelter Hand-Extruder

WELDPLAST S6 Zubehor WELDPLAST S6

Schweissschuh komplett
146.239 Rohling54 x 40 x 52 mm
146.240 Rohling74 x 50 x 58 mm

146.241  Uberlapp 25 mm
146.706  Uberlapp 30 mm
146.242  Uberlapp 35 mm
145.899 Uberlapp40 mm

146.245 V-Naht20 mm
146.246  V-Naht 25 mm
146.247 V-Naht30 mm

146.232 Kehlnaht20 mm (a= 14 mm*)
146.233 Kehlnaht25 mm (a= 17.5 mm*)
146.234 Kehlnaht30 mm (a= 21 mm*)

146.644 Ecknaht aussen 10 mm
146.646 Ecknaht aussen 12 mm
146.652 Ecknaht aussen 15 mm

+ Héchste Vorwéarmleistung 7 O Bt
+ Verstellbarer Steuerradgriff > ' cxna mm

, _ § /'} 146.218 Ecknaht@ 20 mm
+ Wartungsfreies Heissluftgeblase Q ‘I@
+ Multifunktionales Display * a = Schweissnahtdicke

+ Verifizierte 6 kg/h Ausstoss ’)

117.055 Vorheizdiise gross, 35 mm

136.859 Vorheizdlise XL, 50 mm

Technische Daten

Spannung V~ 230

Leistung W 4600

Material PE/PP 117.790  Heissluftfiihrung seitlich
Schweissdraht mm &4 oderd5 . \

Ausstoss kg/h  3.9-6.0 .

Abmessungen (L x B x H) mm 821 x 116 x 240

Gewicht kg 14 149.744  Isoliermanschette WELDPLASTS6
Konformitétszeichen C€ =

Schutzklasse | @)

Artikel-Nr.:

134.318  WELDPLASTSG, 230 V/ 4600 W, CEE32A-Stecker

Lieferumfang: WELDPLASTSS, Uberlapp-Schweissschuh, Geratekoffer

Allgemeines Zubehér [N 108
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WELDPLAST S4: :
Kompakt und ergonomisch
Der WELDPLAST S4 verfugt uber einen wartungsfreien '
Motor zur Erzeugung der Vorwarmluft. Mit seinem star-

ken Antrieb ist ein Ausstoss von bis zu 4 kg/h maéglich. Der leistungsstarke WELDPLAST S4 im Einsatz.

Digital geregelter Hand-Extruder

WELDPLAST S4 Zubehor WELDPLAST S4

Schweissschuh komplett
146.239 Rohling54 x 40 x 52 mm
146.240 Rohling74 x 50 x 58 mm

146.241  Uberlapp 25 mm
146.706  Uberlapp 30 mm
146.242  Uberlapp 35 mm
145.899 Uberlapp40 mm

146.243  V-Naht 12 mm
146.244  V-Naht 15 mm
146.245 V-Naht20 mm
146.246  V-Naht 25 mm
146.247  V-Naht 30 mm

146.525 Kehlnaht12 mm (a= 8.5 mm*)
146.231 Kehlnaht15 mm (a= 10 mm®*)
146.232 Kehlnaht20 mm (a= 14 mm*)
146.233 Kehlnaht25 mm (a= 17.5 mm*)
146.234 Kehlnaht30 mm (a= 21 mm*)

+ Gehausedesign reduziert Gerausch und gewahrleistet
optimale Kihlung von Elektronik und Antrieb

+ Mikroprozessor zur Schweissprozess-Regelung und
Gerateliberwachung

+ Meni mit Funktionsprogrammen

+ Beidseitiger, drallfreier Drahteinzug

+ Wartungsfreies Geblase

146.642 Ecknaht aussen 8 mm

146.644 Ecknaht aussen 10 mm
146.646 Ecknaht aussen 12 mm
146.652 Ecknaht aussen 15 mm

146.230 Ecknaht@ 14 mm
146.218 Ecknaht@ 20 mm

*a = Welding seam thickness

144.904  Winkelkopf 45°

Technische Daten -{';' -
Spannung =~ 230 P | - S 145.704  Winkelkopf 90°
Lelstulng w 3680 -8 p = Achtung: Hierfir milssen Schweiss-
Material PE/PP s % schuhe mit integrierter Luftfiihrung
Schweissdraht mm B3-4/D4-5mm verwendet werden.
Ausstoss kg/h 15-4.0 . 117.064  Heissluftfiihrung seitlich o
Abmessungen(L x B x H) mm 560 x 110 x 300 ; > %
) 117.065 Heissluftfihrung oben o2
Gewicht kg 8.7 50
Konformitétszeichen Ce g i©
<
Schutzklasse | o o
D Vorheizdiise <o
ArtikelN » 117.053  Klein, 20 mm
rlikel-ir. P 117.518  mittel, 25 mm
116.948 WELDPLASTS4, 230 V// 3680 W, 3 — 4 mm, Euro-Stecker

141177  gross, 35 mm
Lieferumfang: Schweissschuhrohling, Vorheizdiisen gross, mittel

und klein, Geratekoffer

146.813 WELDPLASTS4, 230 V/ 3680 W, 4 — 5 mm, Euro-Stecker
Lieferumfang: Schweissschuh K 15, Vorheizdiisen mittel,
Geratekoffer

149.723  Isoliermanschette WELDPLAST S4

Allgemeines Zubehor [N 108 [HB]
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WELDPLAST S2/ S2 PVC: Die Meisterstucke

WELDPLASTS2 und S2 PVC sind Meisterstiicke modernster Technik. Ihr Ausseres erfillt die hdchsten Anspriiche
an Funktionalitédt und Design, ihr Inneres die hohen Anforderungen an das zu verarbeitende Material. Mit seinem
integrierten Korrosionsschutz wurde der WELDPLAST S2 PVC eigens fir die speziellen Anforderungen an die
PVC-Extrusion entwickelt. Perfekte Schweissnahtfestigkeit machen beide — WELDPLAST S2 und S2 PVC — zu
sicheren Partnern von heute und morgen.

Digital geregelter Hand-Extruder

WELDPLAST S2

Digital geregelter Hand-Extruder

WELDPLAST S2 PVC

+ Wartungsfreies Geblase

+ Perfekte Nahtqualitat

+ Multifunktionales Display

+ Ergonomisch und handlich

+ Weltweit erfolgreich im Einsatz

Technische Daten

Spannung V~
Leistung W
Material

Schweissdraht mm
Ausstoss & 3 mm kg/h
Ausstoss & 4 mm kg/h
Abmessungen(L x B x H) mm
Gewicht kg
Konformitatszeichen

Schutzklasse |

Artikel-Nr.

230

3000

PE/ PP

Weitere Materialien auf Anfrage
& 3 oder & 4

PE:0.6 - 1.3|PP:0.5-1.2
PE:1.0-2.0|PP:0.9- 2.0
450 x 98 x 260

5.8

(43

&)

127.215  WELDPLASTS2, 230 V/3000 W, Euro-Stecker

156.131

WELDPLASTS2, 230 V/3000 W, CEE-Stecker

Lieferumfang: WELDPLAST S2, Schweissschuhrohling, Geratekoffer

100

Optimiert fiir PVC-U
Perfekte Nahtqualitat
Mend fir PVC-Extrusion
Korrosionsschutz
Sicherer Standbymodus

Technische Daten

Spannung V~
Leistung W
Material

Schweissdraht mm
Ausstoss & 3 mm kg/h
Ausstoss & 4 mm kg/h
Abmessungen(L x B x H) mm
Gewicht kg
Konformitatszeichen

Schutzklasse |

Artikel-Nr.

135.724

230

3000

PVC-U, PE, PP

Weitere Materialien auf Anfrage
& 3 oder & 4

PVC-U:09 -1.7 | PE:0.6 - 1.3
PVC-U:15-27 | PE:1.0-2.3
450 x 98 x 260

5.8

ce

@)

WELDPLASTS2 PVC,230 V/3000 W, PVC,Euro-Stecker

156.804 WELDPLASTS2 PVC,230 V/ 3000 W, CEE-Stecker

Lieferumfang: WELDPLASTS2 PVC,3 Vorwarmdusen, Schweissschuh K 8 / 10 mm,

(Art. Nr. 146.236), Geratekoffer

www.leister.com



Der handliche ELDPLAST S2 im Einsatz.

Zubehor WELDPLAST S2

Schweissschuh komplett
Rohling45 x 30 x 54 mm
Rohling74 x 50 x 58 mm

145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

Uberlapp 25 mm
Uberlapp 30 mm
Uberlapp 35 mm

145.912
145.915
145.907
145.903
145.909
145.916

V-Naht5 /6 mm
V-Naht8 /10 mm
V-Naht 12 mm
V-Naht 15 mm
V-Naht 20 mm
V-Naht 25 mm

145.943
145.944
145.815
145.812
145.940
145.816

Kehlnaht5 /6 mm (a= 4.2 mm*)
Kehlnaht8 / 10 mm (a= 7 mm®)
Kehlnaht12 mm (a= 8.5 mm*)
Kehlnaht15 mm (a= 10 mm*)
Kehlnaht20 mm (a= 14 mm*)
Kehlnaht25 mm (a= 17.5 mm®)

146.643
146.645
146.649
146.651

Ecknaht aussen 8 mm

Ecknaht aussen 10 mm
Ecknaht aussen 12 mm
Ecknaht aussen 15 mm

145.811
145.488

EcknahtJ 14 mm
Ecknaht@ 20 mm

* a = Schweissnahtdicke

139.460  Winkelkopf 45°

139.461  Winkelkopf90°

- 154.002 lIsoliermanschette WELDPLAST S2

161.119  Support Klemme WELDPLAST S2

4 Mit dem WELDPLAST S2
gelingen perfekte

Schweissnahte.

gl

Einfaches Schweissen von Konturen.

Zubehor WELDPLAST S2 PVC

Schweissschuh komplett
Rohling54 x 40 x 52 mm
Rohling74 x 50 x 58 mm

146.239
146.240

146.241
146.706
146.242

Uberlapp 25 mm
Uberlapp 30 mm
Uberlapp 35 mm

146.248
146.249
146.243
146.244

V-Naht5 /6 mm
V-Naht8 /10 mm
V-Naht 12 mm
V-Naht 15 mm

146.235
146.236
146.525
146.231

Kehlnaht5 /6 mm (a= 4.2 mm®*)
Kehlnaht8 / 10 mm (a= 7 mm*)
Kehlnaht12 mm (a= 8.5 mm®)
Kehlnaht 15 mm (a= 10 mm*)

146.642
146.644
146.646
146.652

Ecknaht aussen 8 mm

Ecknaht aussen 10 mm
Ecknaht aussen 12 mm
Ecknaht aussen 15 mm

146.230
146.218

Ecknaht & 14 mm
Ecknaht@ 20 mm

* a = Schweissnahtdicke

133.850 Heissluftfiihrung oben

Erleichtert das Schweissen
in schwierigen Positionen:
Der 45°-Winkelkopf des
WELDPLAST S2. (Zubehor)

Allgemeines Zubehor
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WELDPLAST S1: Grossartig
kompakt

Der neue Kompakt-Extruder mit den vielen Griffpositio-
nen und Haltemoglichkeiten erlaubt einermidungsfreies
Arbeiten auch an schwer zuganglichen Stellen.

Unerreichbares wird schweissbar mit den neuen Winkelkopf
45° und Winkelkopf 90°.

Digital geregelter Hand-Extruder

WELDPLAST S$1 Zubehor WELDPLAST S1

o Schweissschuh komplett
Q’. 149.430 Rohling

149.402  Kehinaht5/6
‘ﬂ‘ 148.627 Kehinaht8/10
: ) 149.401 Kehlnaht 12
\_"

149.388 V-Naht3/4
149.383 V-Naht5/6
149.385 V-Naht8/10

= 149.364 Ecknaht
\ Weitere Schweissschuhe siehe
@’ Weldplast S2 PVC
152.720  Dusenverlangerung
ﬂ. “4

+ Funktionales, ergonomisches Design mit 2K-Griffschalen

+ Sehr hohe Austossleistung von 0.8 kg/h (HD-PE) @: 153.143  Winkelkopf 45°
+ Integrierte LED-Beleuchtung und Aufhénge-Ose e

+ Verarbeitung von allen typischen Kunststoffen 163.236  Winkelkopf90°
+ Multifunktionspanel mit vordefinierten Profilen o ﬁ (4]

+ BL-Geblase, Luftmenge einstellbar

149.600 Heissluftfihrung oben
Technische Daten m
Spannung V~ 230/120/100
« 3

Leistung w 1600 / 1800/ 1500 - -

Vet HD-PE, LD-PE, PP, PVC-U . 149.456 z-lsei:riljgf:(fjt;hrung Position 6h & 14 mm
PVC-C, PVDF, ECTFE, PA il 149.461 Heissluftfiihrung Position 6h & 16 mm

Schweissdraht mm >3-4 ’

Ausstoss ko/h 0.2~ 08 (PVCbis 1.15kg/) 149.467 Heissluftfiihrung Position9h/3h

Abmessungen(L x B x H) mm 435 x 91 x 264 14 mm (Standard)

I HD-PE, PP, PVC-U,PVC-C, PVDF 149.469 Heissluftfiihrung Position9h/3h

9 P 10 freie Profil-Speicherplatze 16 mm

Gewicht kg 4.7 )

Konformitétszeichen ce 154.107  Luftdisen-Set & 14 mm (Standard)

Schutzklasse | @) %/4 : 154106 Luftdisen-Set & 16 mm

Artikel-Nr. :

148.396 WELDPLASTS1,230 V/ 1600 W, & 3 — 4 mm, Euro-Stecker =11 154.002  Isoliermanschette WELDPLASTS1/52

148.395 WELDPLASTS1,120 V/ 1800 W, 3 — 4 mm, ohne Stecker
148.394  WELDPLASTS1,100 V/ 1500 W, & 3 — 4 mm, Euro-Stecker

Lieferumfang: WELDPLAST S1, Koffer, Kurzanleitung, Schweissschuh K10,
4 komplette Vorwarmdiisen & 14 mm

Allgemeines Zubehor
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FUSION 3: Lang und schlank FUSION 3C: Kurz und handlich

Mit seiner langen und schlanken Bauform ermdglicht  Auch der etwas kirzere FUSION 3C schafft wie der
der FUSION 3 ein angenehmes Arbeiten selbst am  FUSION 3 eine erstaunliche Ausstossmenge von bis zu

Boden. 3.6 kg/h.
Luftbeheizter Hand-Extruder Luftbeheizter Hand-Extruder
FUSION 3 FUSION 3C

+ Hohe Schweissleistung + Hohe Schweissleistung

+ Kompakt und handlich + Kompakt und handlich

+ Motoranlaufschutz verhindert Kaltstart + Motoranlaufschutz verhindert Kaltstart

+ Beidseitiger, drallfreier Drahteinzug + Beidseitiger, drallfreier Drahteinzug

+ 360° drehbarer Schweissschuh + 360° drehbarer Schweissschuh
Technische Daten Technische Daten

Version@ 3 - 4 Version@4 -5 Version@ 3 - 4 Version@4 -5

Schweissdraht & mm 3 4 4 5 Schweissdraht & mm 3 4 4 5
Ausstoss PE kg/h 20-25 27-36 21-26 27-36 Ausstoss PE kg/h 2.0-25 27-36 21-26 27-36
Ausstoss PP kg/h 1.8-23 25-34 18-24 25-34 Ausstoss PP kg/h 1.8-23 25-34 18-24 25-34
Spannung V~ 230 Spannung vV~ 230 o
Leistung W 3500 Leistung W 3200 >3
Material PE/ PP Material PE/ PP % E
Abmessungen(Lx Bx H)  mm 670 x 90 x 180 Abmessungen(Lx Bx H)  mm 588 x 98 x 225 g%
Gewicht kg 72 Gewicht kg 6.9 <CEL 3
Konformitatszeichen (q3 Konformitatszeichen (q3
Schutzklasse I =] Schutzklasse I =]
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
118.300  FUSIONS, 230 V/ 3500 W, Schweissdraht@ 3 — 4 mm, Euro-Stecker 123.866 FUSION3C, 230 V// 3200 W, Schweissdraht 3 — 4 mm, Euro-Stecker
144,615 FUSION3, 230 V/ 3500 W, Schweissdraht@ 4 — 5 mm, Euro-Stecker 144.826 FUSION3C, 230 V/ 3200 W, Schweissdraht@ 4 — 5 mm, Euro-Stecker
Lieferumfang: FUSION3, Schweissschuh tiberlapp 30 mm, Geratekoffer Lieferumfang: FUSION3C, Schweissschuhrohling, Geratekoffer

lLEisTER] 103



Perfekt verstaut im Geratekoffer.

Zubehor FUSION 3/ 3C

104

145.945
145.946

145.896
145.947
145.897

145.912
145.915
145.907
145.903
145.909
145.916

145.943
145.944
145.815
145.812
145.940
145.816

146.643
146.645
146.649
146.651

145.811
145.488

148.817

148.816

149.421

149.420

Schweissschuh komplett
Rohling45 x 30 x 54 mm
Rohling74 x 50 x 58 mm

Uberlapp 25 mm
Uberlapp 30 mm
Uberlapp 35 mm

V-Naht5 /6 mm
V-Naht8 /10 mm
V-Naht 12 mm
V-Naht 15 mm
V-Naht 20 mm
V-Naht 25 mm

Kehlnaht5 /6 mm (a= 4.2 mm?*)
Kehlnaht8 / 10 mm (a= 7 mm®)
Kehlnaht12 mm (a= 8.5 mm*)
Kehlnaht15 mm (a= 10 mm*)
Kehlnaht20 mm (a= 14 mm®)
Kehlnaht25 mm (a= 17.5 mm*)

Ecknaht aussen 8 mm

Ecknaht aussen 10 mm
Ecknaht aussen 12 mm
Ecknaht aussen 15 mm

Ecknaht & 14 mm
Ecknaht@ 20 mm

* a = Schweissnahtdicke

Winkelkopf 45°

Winkelkopf 90°

Isoliermanschette FUSION3

Isoliermanschette FUSION3C

Allgemeines Zubehor

FUSION 3C beim Schweissen einer V-Naht.

Die Extruder-Isoliermanschette schitzt vor unerwiinschter
Abkiihlung und bietet perfekten Berihrungsschutz!

L/
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FUSION 2: Das kleine Kraftpaket

Uberzeugt durch seine kompakte und ergonomische
Bauweise. SeineeinfacheBedienung unddieerstklassige

, . .l.‘.-l. \’

Schweissqulitat haben ihn weltweit zum Renner X

gemacht. Der FUSION 2 beim Einsatz im Behalterbau in China.
Luftbeheizter Hand-Extruder

FUSION 2 Zubehor FUSION 2

Schweissschuh komplett
145.945 Rohling45 x 30 x 54 mm
145.946  Rohling74 x 50 x 58 mm

145.896  Uberlapp 25 mm
145.947  Uberlapp 30 mm
145.897  Uberlapp 35 mm

145.912  V-Naht5/6 mm
145.915 V-Naht8/10 mm
145.907 V-Naht 12 mm
145.903 V-Naht 15 mm

145.943 Kehlnaht5 /6 mm (a= 4.2 mm®)
145.944  Kehlnaht8 /10 mm (a= 7 mm®*)
145.815 Kehlnaht12 mm (a= 8.5 mm?*)
145.812  Kehlnaht15 mm (a= 10 mm*)

146.643 Ecknaht aussen 8 mm

146.645 Ecknaht aussen 10 mm
146.649 Ecknaht aussen 12 mm
146.651 Ecknaht aussen 15 mm

+ Mit 450 mm der Kiirzeste seiner Leistungsklasse!

+ Motoranlaufschutz verhindert Kaltstart

+ Beidseitiger, drallfreier Drahteinzug

+ 360° drehbarer Schweissschuh

+ Integrierte Elektronik fiir stufenlose Einstellung der
Vorwarmtemperatur und Ausstossmenge

145.811  Ecknaht@ 14 mm
145.488 Ecknaht& 20 mm

* a = Schweissnahtdicke

147.602  Winkelkopf 45°

Technische Dat
ecnnische Laten 147,601 Winkelkopf90°

Spannung V~ 230/120

Leistung W 2800

Material PE/PP

Lufttemperatur °C bis 340 166.524  Isoliermanschette FUSION2

Plastifizier-Temperatur °C bis 300 S
Schweissdraht mm o4 = 3
Ausstoss PE kg/h 13-18 o2
Abmessungen(L x B x H) mm 450 x 98 x 225 g %
Gewicht kg 5.9 T
Konformitétszeichen C€ <o
Schutzklasse Il =]

Artikel-Nr.

119.200  Hand-Extruder FUSION2, 230 V/ 2800 W, Euro-Stecker
150.102  Hand-Extruder FUSION2, 120 V/ 2800 W, CEE-Stecker

Lieferumfang: FUSION2, Schweissschuhrohling, Geratekoffer

Allgemeines Zubehor
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Automatisiert, modular, individuell - WELDPLAST200-i / 600-i

LEISTERDbietet Ihnen zwei Module zum automatisierten Extrusionsschweissen und 3D-Drucken an.

WELDPLAST200-i und 600-i sind sowohl fiir den einfachen als auch fiir den voll automatisierten Ausbau vorbereitet

und kénnen an Roboter montiert oder in Maschinen integriert werden. Durch dieses Baukastensystem sind lhre

Projekte kompromisslos realisierbar.

Einbauextruder-Modul

WELDPLAST 200-i / 600-i

Individuell

je nach Anforderung —Wahl zwischen
zwei Extruder-Modulen, die spezifisch
ausgebaut werden

Modular

Extruder-Modul auswahlen und
- einfach mit passenden Heissluft-

und Kommuniktions-Komponenten
erganzen

Kontrolliert
alle Parameter wie Temperaturen und
Ausstoss kontrollieren und regeln

Die von den Anwendern selbst zu wahlenden
Antriebs- und Kommunikations-Komponenten der
beiden Extruder-Module lassen sich vollstandig
auf individuelle Bedurfnisse ausrichten. Durch das
Einbauen zusatzlicher Sensoren ist der Prozess
beliebig steuer- und kontrollierbar.

Elektrische und mechanische Adaptionspunkte sind
bereits vorbereitet, so dass die Module in Prozesse,
in denen z. B. Vorwamluft erforderlich ist, integriert
werden kénnen.

Fir die Kommunikation kdbnnen moderne Industrie-
Interfaces oder analoge Schnittstellen verbaut
werden.
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Einbauextruder-Modul

WELDPLAST 200-i / 600-i

B 4

—

4

-.====|—==?~' =l | l,i:-:‘
_—_—

Automatisiert: ausgelegtfiir den automatisierten
Dauerbetrieb

Aktuell: samtliche Komponenten entsprechen heutigen
Industrie-Standards

Technische Daten WELDPLAST200-i  WELDPLAST600-i
Spannung Heizung V~ 230 230
Leistung Heizung W 600 800
Schweissdraht / Filament&@  mm 3-4 4-5
Ausstoss & 4 HD-PE kg/h 2 6
Kunststoffe HD-PE, LD-PE, PP, HD-PE, LD-PE, PP
PVC-U, PVCC, PVDF,
ECTFE,ABS, PC, PA,
PS, PUR
Gewicht Vollausbau kg 15 22

Abmessungen Vollausbau
(Lx Bx H)

Schutzklasse | D D

mm 660 x 191x 220 876 x 191x 210

Lieferumfang: Extrusions-Modul, CAD-Daten, Stiickliste, Bedienungsanleitung,
Vorschlag Elektro-Schema

WELDPLAST200-i / 600-i — Roboter-Extrusionsschweissen

und 3D-Druck, konzipiert fir den automatisierten Dauerbetrieb

WELDPLAST 200-i

163.322  Extruder-Modul200-i

163.575  Anschluss-Kit200-i / 600-i

< 164.414  Vorwarmluft-Kit200-i

139.869 LHS 218 Classic
140.455 LHS 21S Premium
140.459 LHS 218 System

WELDPLAST 600-i

163.326  Extruder-Modul600-i

163.575  Anschluss-Kit200-i / 600-i

164.415  Vorwérmluft-Kit600-i

139.872 LHS 21L Classic
140.457 LHS 21L Premium
140.461 LHS 21L System

Allgemeines Zubehor
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DIODE PID beim Ziehschweissen an einem PE-Behélter.

Allgemeines Zubehor Hand-Extruder

S8
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131.451

148.923

160.454

136.231

134.361

143.776

135.082

155.829

153.009

152.676

144.095

116.367
123.173
119.540

162.060

Gerateablage
WELDPLAST S2/ S2 PVC/ FUSION2
FUSION 3C

WELDPLAST $1

WELDPLAST S4 / WELDPLAST S6 /
FUSION 3

Vorwéarmreflektor
WELDPLASTS1/S2 / S2 PVC/ S4 | S6
FUSION2/3/ 3C

Luftfilter WELDPLASTS1/82 /82
PVC(im Lieferumfang enthalten)

Staubfilter Textil WELDPLASTS1/S2
PVC(in Kombination mit Luftfilter)
(nicht im Lieferumfang enthalten)

Luftfilter FUSION2 / 3C

Luftfilter WELDLASTS2

Plastfix

Schweissnahtschablone

Schweissdraht-Abrollhilfe

Gerétekoffer

(im Lieferumfang enthalten)
WELDPLAST S6

WELDPLAST S4 / FUSION 3
WELDPLAST S2/S2 PVC/ 81/
FUSION2/ 3C

FUSION 1

Der WELDPLAST S4 im Ausseneinsatz in Spanien.

154.259

154.026

™

165.734

134.567
109.984

113.268
123.561
149.265
i 149.529
e 149.530
151.026
161.941
112.963

5577

L5

Schaberklinge

Konturschaber

Ersatzklingen-Set a 3 Stk

Heizelement

230 V/ 2600 W, WELDPLASTS6
230 V/ 2200 W, WELDPLASTS4 /
S2/82 PVC

230 V/ 1100 + 1100 W, FUSION3
230 V/ 1750 W, FUSION2/ 3C
230 V/ 1000 W, WELDPLASTS1
120 V /1100 W, WELDPLASTS1
100 V/ 1050 W, WELDPLASTS1
120 V /1750 W, FUSION2

230 V/900 W, FUSION1

120 V /1150 W, FUSION1

PLASTFIXverleiht der Schweissnnaht den notigen Nachdruck.

www.leister.com



Schweissdrahte

Artikel Artikel
=] (<] — [
= o = o
) - e < s . . . o S o
Schweisszusatze PE o L x Schweisszusatze div. o w x
104.283 Schweissdraht HDPE 22 R 3 104.297 Schweissdraht PA 22 NI 3
104.294 Schweissdraht HDPE INZ4 3 104.298 Schweissdraht PC 2 [ ] 3
104.284 Schweissdraht HDPE B@ [ | 5 104.313  Schweissdraht PC/ ABS / ALPHA (Honda) 2 N 3
104.299 Schweissdraht HDPE B@ 5 104.308 Schweissdraht PUR 2 B 3
106.650 Schweissband HDPE Ceza 1 106.654 Schweissband Xenoy Ce=a 2
104.300 Schweissdraht LDPE 74N | 3 104.304 Schweissdraht PVDF 2 ] 3
161.612 Schweissdraht HDPE 02 B 2 104.303 Schweissdraht POM 22 ] 3
116.918  Schweissdraht HDPE o® [ | 2 112.185 Schweissdraht Xenoy PC/ PBTX 2 [] 3
Schweisszusatze PP Testblindel
104.287 Schweissdraht PP N4 3
: Testbiindel Karosserie-Schweissdrahte, bestehend jeweils
Ll e e < i 9 107.036 aus 37 cm langen Profil A-Stiicken, einzeln beschriftet
106.642 Schweissdraht PPs, schwer entflammbar N4 S ' 6x HDPE,6x PP,6x PA, 6x PC,6x ABS,
104.288 Schweissdraht PP B@ 5 6x PCABS/ APLHA Honda, 6x PC/ PBTP/ Xenoy )
126.356 Schweissband PP ce=m [ ] 2
161.611 Schweissdraht PP DY 2 Testbiindel Standard, bestehend jeweils aus 37 cm langen
) . Profil A-Stiicken, einzeln beschriftet
Schweisszusétze PVC 107.037 5x PVC-U,5x PVC-P,5x PP,5x ABS,5x HDPE,3x PC,3x PA,
; 3x POM, 3x LDPE,3x PC/ ABS/ ALPHAHonda,
104.296 Schweissdraht PVC-U 2 [ ] 3 3x PC/ PBTP/ Xenoy -
104.278 Schweissdraht PVC-U INZ4 3
106.641 Schweissdraht PVC-U 22 M 3
) Testbiindel Schweissband, bestehend aus 37 cm langen
104.280 Schweissdraht PVC-U 2 B 5 107040 Stiicken, einzeln beschritt
104.279 Schweissdraht PVC-U B@ 5 ' 9x HDPE8x 2 mm weiss, 9x PP,8x 2 mm natur, 9x ABS,
8x 2 mm weiss, 9x PC/ PBTP/ Xenoygrau
109.925 Schweissdraht PVC-U D) 4 c
104.302 Schweissdraht PVC-P (weich) 22 [] 3 o
Schweisszusétze ABS ? ®
o2
104.295 Schweissdraht ABS N4 3 T2
113587 Schweissdraht ABS R72N 8%
107.027 Schweissband ABS Ce=za 1 <m
Profilgrossen
Profil A Profil B Profil C Profil D
5.7 | | | 4 |
| s | s
37 5 277

Masse in mm
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